


Firma venikla v rove 1982 v Besenellu a jejimi sakladateli
json iviers a £ita Adami, ktefi ji pojmenovali IMMER.
Jii od zaloZeni se firma Idila od drubych pledeviim
kvalitou svich virobki a neustalym  sdokonalovinim

produkee,

Voroce 1992 se vatoupd] do firmy syn Gianluca a deera
Domatela, ¢imi ziskala firma aktvalni jména G.DLA.
Vyroba byla navidena a automatizovina a nyni jsou viechny faze vyroby
plné robotizované. Vynikajici dosaiens vysledky dovolily vstup G.DA
do viech kontinent a stala se 2 ni tak jedna 2 prednich firem vyrabéjici
pilové kotouce z tvrdokovu,

Voroce 2006 neustdly vivo ficmy umoknil zalofeni G.ILA Trade se sidlem
a skladem v Ceské republice s cilem maximalné evigil pritomnost firmy
a nabizeny servis v zemich stiedni a vychodni Evropy.

TponzponcTee Hasanock B 1982, B Becenenao ¢ KOMIAHKH
almumers, ocHoBaTeRAMH koTopoll Gninn Oanekepo
Jura Amamn. C camoro HAYa14 3aB00 CTABNL CHOCH Lk

aﬂ NOCTOAHHODE PasBUTHe, PazpafoTKy HOBEX MPOTYETOER M
High-tech tools FAPUIIERME Ve CVIecTRYIupnE. B 1992, noche REAKMERE

B CIPYETYPY AoucpHAx kosmanmii «Gianlocas w <Dona-
tella-, koMuanna crana Hasgareca GDAL B 310 me ppesa
G nponzEeies odHoRTeHme OGOPYIOBIHIA, 0 BCE TPONIBOICTRO
GmM10 ARTOMATHAHPOBAHO, bAarcuapa cBocMy BHCOKDMY KIWCCTEY,
HHPEYAAPHEY THAL SECOOPTHPYIOTCA NPakTHYeCKH B0 BCE 'LACTH
CRETA, M HA CETONHAMHKA Tenb GDA AETASTON OHEM 13 KPYITHe ANy
MPOHIROANTER,

B 2006 rogy GDA oTkpeia npelcTaBnTenscrTio B ‘lexmn nog
aazBanmeM «GDA Trades, ¢ cdrcos o cEAamom, A Tore 97ods 1yame
COOTBCTCTROBATL TpehopannAaM nokynateneii w2 Bocroanoil Esponu n
IA TOTe 9T00E JAHATH HOBBE CETMENT PREK.

GDAL

e Firma wurde 1982 in Besencll von Oliviero und Zita Adami gegriin-
det und IMMER benannt. Bereits seit der Grilndung unterscheidet sich
die Firma von anderen vor allem durch die Oualitit ihrer Produkte und
durch kontinuieriche Verbesserung ihrer Produktion.

Im Jahre 1992, nachdem der Sohn Gianluca und die Tochter Donatella
in die Firma eingetreten sind, erhielt die Firma den aktuellen Kamen
G AL Die Produktion warde erhiht und automatisiert, nnd zorzeit sind
alle Produktionsphasen voll robotisiert. Die ansgezeichneten Ergebnisse
sicherten der G.DLA. rugang auf alle Kontinente, und die Firma wurde zu
cinem der fithrenden Hersteller von Sigeblittern aus Hartmetall,

Lm Jahre 2006 ermiglichte die fortschreitende Entwicklung die Griindung
der Gesellschaft G.IA Trade mit Niederlassung und Lager in der Tache-
chischen Republik mit dem Ziel die Anwesendheit der Firma sowie die
angebotenen Dienstleistungen in den Lindern von Mittel- und Ost-Euro-
paanfs Maximum 2u erhishen.

Produkcja zaczela sic w rokn 1982 w Besenello (Wlochy) pod nazwa
IMMER, ktdra wywodzi sig od Oliviero i Zita Adami Od samego po-
catku jednym @ wadniejseych elementow produkcji byle systematycene
ulepszanic artykuldw produkowanych w tym czasie, jak rdwniei bada-
nia rwiazane z ulepszaniem technologii, jakoéch produktiw i szukanie
nowych rozwigzan,

W 1992 rokn do firmy dolaczyly dzieci rodziny Adami; Gianluca i Do-
natella formujac nazwe firmy JGDAT nastepnie po nieustannym rozwoju
wirystkie linie produkceyine zostaly zrobotyzowane. Deigki znakomitym
rezultatom, pily tarczowe firmy GDA sy eksportowane na wszystkie kon-
tynenty, zapewniajac GDA pozycje jednego z przodujacych producentdw
W orokn 2006 GDA zatoivla GDA Trade” na terenie Crech, gdzie zada-
niem biura i fabryki jest reprezentowanie firmy na terenie Europy Smod-
kowo-Wachodniej, jak rowniez zapewnienie lepszej satysfakcji klientdw
# tego reghomu.




der Sageblatter
tarczy pily

abychom ziskali dobry fez, je mutnd,
@ aby 2 rw!m 3 zuby pracovaly soudasné
r It

ECAl akl XOMIme &IJ-EJ‘HH!‘IH J-I}"‘CHIEE‘IJ

@ KaHeCman depesn0fpaiom,
HepfixnduMe wmodh dea A mpi
Fplia padomany pdsoapeseHyn,

men, miissen 2 oder 3 Zihne gleich-

@ Um einen gulen Schaitt zu bekom-
zeitig im Eingriff sein (Bild 1.)

Jedli  cheesz uzyskrz: dolrg  jaknsg

clpcia, zaleca g, aby dwa b tezy
zeby ﬂ owaly Wby sy mio-
mgrcie (Bys. {)

pokud  pracuje pouze jedem  zub
@ nedosdhneme dotrého fezu (obr 2,)

® ®

zviidenim JC" se snifuje otfepeni po-
vrchu A" a sveduje se tim offepent
povechu B KdyE se podet zubid v ,C°
sifd, nastane pravi opak (obr. 3.)

Koadn paasep «Cw VBETNHUATEMCR,
PRIBENEHNE BEfIHEN  NOSEPXHOCIIN

MGKME  GOCIMIUNEHNE  KOMECHIAN x
CRUAN  Bo3Ma¥Ho AP pafome wd e PMEHBLIAEIICA, HO pasdetcHue
MO0 QOROED 3300 HILKHEN HOBEPXHOCTHN «By

Wenn nur ! Zahn im Eingrs
@ kiinnen wir keinem guten n:&u.r.rf
erreichen (Bild 2.)

Moglive uzyskanie dobrej  jokodci
cigcha, pdy tylko jeden zgb pracuje
{Rys.2)

9@

VEERIMUGAEHTICA 1L Naofopont,
Menbiieniite «Cw,  FMEREMAENTCT
wfiw 1 yoemmusdemcs «A s

Wenn wir JC" erhiken, vermindert
sich der Grat der Oberfliche A” und
erhaht sich der Gral der Oberfliche
«B7. Wird die Zihnezakl in JC* herab-

efzf, erfolgt gerade das Gegenteil
Bild 3.)

Kiedy dystans ,C” werasha, redukege-
gfekt odfupywania sig elementiw
grf:r:e_rpuwmmhm cighej . A" wzrasta
mﬂup_rwaﬂw sig dobee; capici materi-
alie B Kiedy dystaris C z.r:mu,?pm
sig, mﬂupywnﬂie B zmmicjsza s
adiupywinie A" zwigksza sig. (Rys.3)

Puc.3

Objedndvky: pfi vyplaovdni objednavky vidy uddivejte:

1. Nizev ndstrofe
2. Rozmér ndstiofe Dx Bxdx Z
3.Cislo o kd

O =kodoud fe na skladé
Fiy kotoud s rychlpem doddnfm
O kotoul k virobé

Hopriow: dauume, MPefyITuNEe YMoUHERLT

1 rttan uicHr e
2 pazmepm uncnpysenma (Dx Bx d x Z)

3. Homep koda
O = NUKYAAIHPE TR, NMEMUECE Hil CRride
H IR LT C SOOI (RCHpon COc ek
O LIV [ E TN, HOXOOARUECH @
paspadiontce

Bestellungen: Bei Bestellung ist immer folpendes anziugeber:

1. Name der Maschine
2 Durchmesser des Werkzengs DxBxdx Z
3 MNummer und Kode

O = Sdgeblatt auf Lager
& = Sigeblatt mit Schnelllicferung
O = Sdgeblatt zur Herstellung

Zamawianie: dane, ktdre muszg by sprecyzowane:

1. Rodzaf tarczy
2 Rozmiar tartzy (DxBxdx Z)
3. Numer kodn

O = kotoud je ma skladé
& = Tarcza dostarczana szybio
O = Tarcza must byd wyprodukowana




1 pouziti reznych kotoucu
0BaHNe YNPKYNAPHBIX NWA.
Gebrauch der Kreissdgeblatter
)ego uzywania tarczy

Vidy shontralujte, aby kotowd, ktery montujete, byl vhodny
¥ pofwdovangd praci (viz. strana &)

Kotowd nesmi byt mechanicky & jinak pofkozen a must bt
dokarale (st

Zkontrolujte, aby hifdel, na kteron kotond montufete, byla:

- perfeking rovngd

- odpovidala privméri ofvory kotoude a byia v toleranct H7

Upinact pfiruby musf byt

- shejnélo priméru

- inimding o priméry 143 kotoude

- dokonale fisté a roveé

- & otvoremm provonhiym k opéend rovind

- rovidd mrezipilnd krowdky susi bt rovad o Gsté

Kontralujte casto ostrost kolowdt a naosifete je vidy fak je
potfeba, machoveile nezméndmnon originding geometrin b
Pred zahdjenim price vady shontrolujte:

- aby kotont byl dobfe upeviin
- aby rychiost ofdéek byla vhodnd pro montovany kotond

BOM HEOTTOOUMD  VWAOCHIDBEPUMIBCA, HHID  WUPKIADHAR
REAT, KOMOPYR 6b  AOAYSIAN, aOCOmOmHD SUCTaR o
HOGEOGM IMERKD G0R amied JeAmensHocmin (s cnep,
8) anil He DOANNG WMEE HOSPENTCHNS, HOLPREHNEX AU
BOCAOERE 111 HEPENCCKE:

och dad cfopn donwsa Gump @icamomHD miEMo

HMETHE PRAKOT ME IO MERTH PSS i Kan ¥ s e PO
M i semp donyex HY

GADKUPVHILLIE KPOMKT SOIRHN T

DEUHAKOE0Z0 BHuTMer :

CEMERTPOM KTk MeteHiaee 113 om SRasentpa PR ymapHod
AN

TPATRETN S 1 OYEHEN

€ MPAMOVEOMBHBMIE OFISEIC LM D0 Hodoepmoc

FOAN WMEMITCA  PO3DEARNIENN, oM donwHb O
MAPAIAETIHN [ O IERE

BOM  HEDGXODMMD SLICHID  RPOEERAMG  OCIPONY  RAAM;
HON HEDOXOOUMOCHIN 68 HYWHO HEMEDNEHHMO 3ANLOMUNLE,

COXPONAR HPU HF0M SEOMEMPUYECKIM CIRPYRIYDY TyFuyos
HENIMERNOT

neped Hasaom pabone HeoixoduMo HTsepi

WP PTADHAA TG donAcka Snme NposH0 JPERTEHR
CROPOCHD BPAUEHIA GOTWHT F0MHD COOMAEMCMaosanmy
BAMEMY WY HUPKYARFHON RUTm

Uberpriifen Sie immer, ob das won Thoen installierte
Scgebiatt fiir die geforderte Arbeit geeignet ist (siche Seite 8).
Das Sdgeblatt darf nicht mechanisch oder auf andere Weise
beschadigt sein und mnss vollkonmen sauber sein,
Uberprifen Sie, ob die Welle, auf welche dus Sdgeblart
mrontiers wird:

- perfekt gerade ist

- dem Durchmesser der Sigeblattbohrung entspricht und fn
Toleranz HY st

Die Spannflansche miissen:

- gleiches Durchmesser haben

- ein Durchmesser von mindestens 1/3 des Sigeblatts haben
- vallkommen spuber wnd gerade sein

- dig Otffng i rechten Winkel zu der Stiitgfliche haben

- ebenso die Sdgenzwischenringe milssen gerde und sauber
sedt

Uberpriifen Sie aft die Schérfe des Sageblalts wnd bef Bedarf
mecﬁirz Sie es immer scharf: erhalten Sie die ursprimgliche
Lahngeometrie wrmverdndert,

Vor Arbeitheginn dberpriifen Sie inumer;

- o das Sdgenlatt ri.:hn'f efestigt ist

- o dlie Dyelhgeschwindighedt fiir das montierte Sigeblatt pe-
efgret ist

Musisz upewnic sig, 2e tarcza, kidrg sokfadasz jest absolutnie
czysta § jest odpowiednia do zamierzonego zadania (Rys. 8)
i nie wma n wigj Zadnych nian | nierawnnici joko rezltaty
wezedniejszych zacipd lub wypadkiw,

Warunki, ktore muszg byl spetrione podczas montowanig
larczy:

- absolutnie prosta,

- Pkt sama frednica ofworn tarcey £ tolerancig H7,

Biokujgcy kotnierz {krgZek redukujgoy) musi by
-fuh’gﬂmejs}edﬂic;?unmfgdzye ﬂnfami. e

- o frednicy nie mniefszej nig 1/3 drednicy otwarn farcey
- absoluteie rawnolegly | czysty

- £ otwores ortaganalnym wtrzymujgcym system,

Jedli wystgpujg szpary muszg byd rdwnolegle { absolutnie
cryste.

Musisz sprawdzal czesto ostrodd tarczy: farcza wosi by
natychminst naostrzona, jesli jest to pofrzebne, zachowujgc
aryginaing geontetrig zebaw

Przed pracg musisz sprawdzic czy;

- tarcza jest odpowiednio mocno omoRtowang,

- kierunek rotac § spybkodl fest odpowdednia dla danei
farczy




rd : ,"Cll kﬂt?“&l?l

1 Uhel biitu pozitivai

2 Uhel biitu negativai

3 Dilatacni spara

4 Chladici atvor

5 Vislj 4 vyklizovaci nd
6 Vaitini vyklizovad niik
7 Omezovac posuvi

1 momosn Ter R Vron crnfia

2 OTPMITATENLHER YT Crnia

3 KOMIEHCATHOTHAA TPk

4 OXAAKARNIEE OTEEPCTHE

5 HAPYHHBE IO HIARSIHA o
£ Y TP IO TR o
7 OUpAHHSATEL CTPYAER

1 Schneidenwinkel positiv
2 Schneidenwinkel negativ
3 Dehnungsiuge

4 Kiihlloch

5 Aufieres Riummesser

6 Inneres Riummesser

7 Vorschubshegrenzer

1 Kat dodatni #eha
2 Kal ujemny z¢ba
3 Szczeling rozwarcia

4 Seceeling chiodegen

5 Fewngirzna szczeling oczysaczajaca

6 Wewngtrena seczeling oczyseczajgca

7 Zyb redukujacy widrki

=

2

gy R

e R

st s

DX =RH SX=LH

CE INFORMACE

8 Jednoduchi nebo dvojits drazka
9 Unddeci otvory
11} Osovd vedalenost taknych otvord

11 Zahloubeny otvor pro pfipeviiovaci

srouby

12 Mezera mexi zuby

13 ivor Estecného odhluénéni
14 Otvory thumici hluk

I3 Vindjsi prifmér

B Sifka fezu

b Sirka téla kotouée
o Primér otvoru
[k Rotace vpravo
Sx Rotace vlevo

Z Podet zubil

nHpopmauyma

B me0HHan WO 07K HAPHAR nimcHEa

9 T ToR0e 0TREPCTHE
10 HEATBHEA ORPVAHOCTh

11 orBeporite Wi IpofneHnt CTPYHER
12 ApoGriTER 170 HAMENEIEHHA OTXON0R

13 omonHH TEARHH YMEHBITHTER
ABYEL
14 riynnrens nrysma

I} mapyenpii npuaseTp

B ronmmna ayines

d TosmMHA THTR

b sayTpeHINiE auameTp

XX npanocTopoiies Bpanienme
SX IeROCTOpOHHEE Bpalleme
£ KOMHMECTRD 3y HbCR

 INFORMATIONEN

# Einfache oder doppelte Schnittfuge
9 Mitnehmétfnungen

1t Achsenweite der Augdlinungen

11 Einsenkiffnung fiir Befesti-
gungsschrauben

12 Lahllincke

13 CFnung Fr teibweise Ceriluschdamplung

14 Geriluschdimpfende Offnungen

I} AuBendurchmesser

B Schnittbreite

b Kirperbredte des Sageblaits
d Bohrungdurchmesser

3% Rechte Rotation

5x Linke Rotation

£ Fihnezahl

JE TECHNICZNE

8 Pojedyncee lub podwijne naciecie
wary

9 Chwory sworzeniowe

1t Orbita pochytu

11 Owdr preeciwobnikajacy

12 Wyclgeie na preystawke grelietowsy

13 Wycigcie patredukujace hatas
14 Wyciecie do cichego cigoia

[} Zewnetrena srednica nareedzia
B Srerokoid zeba

b Szerokosd tarcey

d Srednica otworu Larcey

X Rolacja w praw

SX Rotacia w lewo

£ o epbiw




informace

AT - thel biitu
TA - thel fexu
SP - tihel horniho zkoseni noZe
AS - tthel osovy (axidlni)

5L - tihel bofniho zkoseni noke
SR - tihel radialni

IM - 1ihel zedikmeni

CH - tihel ikosu

| MHpopmauma

AT - rnapHLIi DepeisEi Yo
(MOAOHHTENBEBIT HIH OTPHLUATEALHBI)
TA - yron knusa

&P - yrom aasopa

AS - yron ocn

5L - GoxoBOR yrom 3a30pa

SR - panmaneHEH DOEOBOI YTOM

IN - Bepacsmil yron cROCE KPOMER

CN - KOHHHECKMI yToT

he Daten

AT - Zuschirfungswinkel
TA - Schneidwinkel

5P - Gehrungswinkel - obere Schneidegehrung
AS - Achsenwinkel

SL - Gehrungswinkel - seitliche Schneidegehrng
SR - Radialwinkel

IN - Schrijgungswinkel

CN - Flankenwinkel

 techniczne

AT - Kat zeba (dodatni lub ujemny)
TA - Kat klina

SP - Kat grebietu zeba

AS - Kat odchylu plaszczveny zeba
SL - Kat boczny zeba

SR - Kat promieniowy zgba

IN - Eat gdrnego ukosu

CN - Kat stozkowy
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SX levy zub T zub lichobéiny E zub prichoz
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konicky zub zub priichozi-rovny zub stiidavy prichozi
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B & wyszczerbienin potedjnym
@CKOI CKOPOCTU pe3KN

8000
9000
10000

12

10

- 105 13 155
105 13 165 195
13 155 19,5 235
15 185 23 275
17 21 26 315
19 235 295 355
21 26 325 39
23 29 36 43
25 31,5 395 47
27 M 425 51
295 365 46 55
31,5 395 49 59
335 42 525 63
355 44,5 555 67
375 47 59 70,5
40 50 62 745
42 525 655 78,5

14
19
235
28
33
315
42,5
47
52
56,5
61,5
66
70,5
75,5
B0
8BS
89,5
94

Ve (m's) = obvodovi rychlost -

15,5
21
26

315

36,5
42
47

52,5

57,5
63

73,5

B9
99,5

D = primér - guamerp - Durchschnitt - drednica

0= podet otifek - wucno obopoton - Drehzahl - ilosé obrotiw

"m;ﬁ - Umfangsgeschwindigkeit - kmf&?:rrt:\tﬂ&czy
400 450

21 235 26 29
175 195 22 235 275 31,5 355 395 43
235 26 295 315 %65 42 47 525 575
295 325 365 39 46 525 59 655 72
355 39 44 47 55 63 705 78S B6S
41 46 51,5 55 64 T35 B2S5 915 -
47 3525 585 63 T35S B4 WM - -
53 3% 66 705 825 94 - 5 -
59 655 73 785 915 - - - -
65 72 805 865 - - - - -
70,5 785 BE 04 - - - - -
76,5 B85 955 - = - = B =
825 915 - - - - - - -
885 098 - - - - - - -
04 - - - - - - - -
00 - - - - - - - -
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ysuvu materialu (Vf)

1 06paboTkn maTtepuana
rschubsgeschwindigkeit (Vf)
odawania materiatu (Vf)

T — o

F = potetzubl - komsecto ayGepee - Lahnerahl - ilosd aghdbw

ExnxCz .
pjl‘= fi= potetobitek - aucme oboporon - Drehzahl - il obrotiw

1000

Cz = posuy na zub - ckopocts oGpaGorin Matepuaia - Yorschubweg je Zahn - podawanie/zeby

Cz (mm)
FINITURA SGROSSATURA
12 8O 96 120 0,03 0,06 0,1+0,2
2000 1000 500 - . - - - - - 0,360,772 12+-24
3000 1500 750 500 - - 250 - - - 0,54 = 1,08 1.B=3,6
4000 2000 1000 - 500 - - - - - 0,72+ 1,44 2448
5000 2500 1250 - - 500 - - - - 0,90 = 1,80 3.0-+60
G000 3000 1500 1000 750 - 500 - - - 1,08+ 2,16 3672
T000 3500 1750 - - - - - - - 1,26 = 2,52 42+84
BO00 4000 2000 - 1000 200 - - 500 - 1,44 = 2 88 4896
9000 4500 2250 - - 900 - - - - 1,62+3,24 54+11,2
10000 5000 2300 - 1250 1000 - - - - 1,80+ 3,60 6,0 12,0
12000 6000 3000 2000 1600 1200 1000 - - - 2,16=432 72=144
16000  B000 4000 - 2000 1600 - - 1000 8O0 288 =576 9.6 <192
- 9000 4500 3000 2250 1800 1500 1350 - 900 3.24-648 10,8 +21.6
- 12000 6000 4000 3000 2400 2000 1800 1500 1200 432+ 8,64 144288
- - 7500 5000 3730 3000 2500 2250 - 1500 5,40+ 10,8 18,0 = 36,0
- 16000 3000 - 4000 3200 - 2400 2000 1600 5,76+ 11,52 192 +38.4
- - 9000 6000 - 3600 3000 2700 2250 1800 6,48 = 12,96 21,6432
- - 10000 - 5000 4000 - 3000 2500 2000 7,20 = 14,40 24,0 -48.0
- - 12000 8000 6000 4800 4000 3600 3000 2400 B.64=17,28 288576

Vide uvedend tabulka urfuje maximdlni podet otidcek (bezpednostni limit), kterého mohou koloude dosdhnout, neurtuje
k idedlni pocet oticek.

Dra rabnuua OpefcTABNIAET HE CANIbHYH CKOPOCTE BPAIEHAA, TP HCIOARIOEAHHA BMCOKODD KOMHYECTEA BpanieH Hil
AOT#HEeH CODANIATECH YPOEEHE DEFOMACHOCTH

Die oben angefiihrte Tabelle legt die hiichste Drehzahl (Sicherheitslimit) fest, welche die Sigeblitter erreichen kiinnen,
setzt jedoch nicht die ideale Drehzahl fest,

Preedstawiony schemat nie reprezentuje idealnej ilodci obrotéw przedstawia natomiast najwyisza ilosé obrotow limito-
wang bezpiecznym viytkowaniem.

100 125 150 180 200 350 400 450 500 550 600

15000 12000 12000 10,000  10.000 8000

6.000 4.500 4.000 3.500 3.000 2.800

Hodnoty uvedené v tomio katalogu jsou vyjadfeny v milimetrech.
Bce mamepeHns B KATAMOTE OTPAKEHB B MHITHMETPAX
Die Werte in diesem Katalog sind in Millimetern angefiihrt,

Wszystkie miary w tym katalogu sg przedstawione w milimetrach.
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 Erzeugnisse
materialy

materialen
materialy 102 104 106 108 110 112
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ra - odhlucnéne G.D.A

bl UMPKYNApHbIE NVUAbI
‘gerauscharm G.D.A
ciche tarcze

Viesokd kvalita tichych Feznich botoulit G.DA venikd na zdklad$
sriviohi stikii a pouditi novich technologh, Prdve diky promydlend
i uneisténd odhlndhovacich priviezi, jefich tvart, velikosti, poctu
a predeviim pougitim fono-ahsorpinihe materidly siskime tyto
vimikajic! wisledky Specidinl tumife hinkn G.DA absorbujl hiuk
venikalcl pfi Fezdnl fok podélng, tak pFiené,

V¥kody tichych kotoudi:

- nevibragi

- dokonaly fez

- gratelnd sniZend hiucnost

V tomto katalogu json tiché kotoude oznadeny snadkon SIL pobliz
Elsta zubu (Z).

Fig. 1

Die hohe Qualitdt dieser gerduscharmen G.DA-Sdgeblitter ent-
steht anhand  vieler Studien und durch die Verwendung newer
Technologien. Eben dank der wohldurchdachlen Anbringung der
liirmdimpfenden Durchschnitte, ihre Formen, Grife, Anzahi und
vor allem durch den Gebrauch eines Phono-Absorptionsmaterials
knmen wir salche hervorragenden Ergebnisse erreichen, Spezielle
G.DA-Schalldimpfer absorbicren den beim Lings- sowde Chaer
schneiden entstehenden Schall.

Vorteiie der gerinscharmen Sigeblitter:
- keine Vibrationen

perfekter Schift
- dentlich verminderte Gerduschinfensitit

Geriiuscharme Sdgeblitter werden in diesem Katalog mit Zeichen
SIL neben der Zahnnummer (Z) bezeichnet.

Mpeaocrodemen GDA 8 HPOUIA0ACMEE GECIIMH LY K VIRFHIY
AT ABAAEMCA  PEIPADIIAmoM  ATUNETEHBY  NCCIB008ANIG 1
HFIIME'Hl'HII'X HOBX  IMECHMOS L .Eﬂa!il:lﬂﬂpﬂ‘. GPJE[IHHJJBHGM)‘
POCHOTONWEHIND  HAWNY GecioyMHMY Hodpeios, ux  ghopae,
PRIMEPAM, KUTUNECHEY, I 8 CCHOBHOM GRA2000PA HOZAOIRIOIEMY
MAMEPIARY, KOMODR WCRONLIVEMCT ARV, 6W  MONEME
ACAYHNITTD OEH D TOPTNE PEFTERITb,

Cheofine Gecunymune Hudpesn GO nosmonon 30yRo0sne sonm,
ﬂPGHJHIJﬁIJ.!!JJ.If HIJIJ FILLTEHEIL KaK Hﬁn’.‘.‘.lTll., MK [ ROREPEX.

Kpose oz ont cfradanm Gpyeimi d0cmousciisami:
Crcymcmane audpayiie

!I"ﬂ}r"!iﬂl'h!iﬂ' KilECFREd Ot

SHIHTIMEALHOE YMEHBUICHIE VPOWHA WyMit

Fig. 2

Przewaga usyskana prees tarcze o niskief emisii halasu firmy GDA
Jest rezueltatern serd badan { udycin sowsch technologh, Deigki pre
cyzyjme] pozvell maszego Lcichego cigofa’, jego formis, rosmidrows,
ilogci, a zwinszeza wgycin materialiw pochianiafgcych hutas; wdafo
sig mam uzyskad bardzo dobre rezuitaty
Specjalne ciche cigcie” GDA poswals wa  pochlowiecie . fal
déwigkowiak” powstajgcych podczas procesw cigoia wadlud, jak
oW popraecane.
Daje to nastepujgee korzyécs;
- brak wilracji,

lepsza jokodd clgcin,
- zilecydowarie zredukowang emisje hatas,
W katalogu tarcze fe sg ozmaczone symbolem SIL podanyn pray
nuemerze fodct zphdw (£) .




