
GRINDING WHEELS
GERADE SCHLEIFSCHEIBEN
MUELAS
ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ ДЛЯ ЗАТОЧНЫХ РАБОТ

Informations techniques  p.  188p.  188
Technical data - Technische Informationen
Informaciones técnicas  Техническая информация

Meules plates d’affûtage vitrifiées p.192p.192
Flat grinding wheels - Gerade Schleifscheiben
Muelas planas de grano para afi lado - Плоские заточные круги керамические

Meules plates d’affûtage Bakelite  p.196p.196
Bakelit Straight wheels - Gerade Schleifscheiben
Muelas planas bakelita - Плоские заточные круги на бакелитовой связке

Meules d’affûtage Assiette  p.197p.197
Dish grinding wheels - Teller-Schleifscheiben
Muelas de plato - Тарельчатые заточные круги

Meules d’affûtage Boisseau p.198p.198
Cup grinding wheels - Topf-Schleifscheiben
Muelas de copa - Чашечные заточные круги
 
Meules d’affûtage Cylindre et Segments  p.199p.199
Cylindre grinding wheels and segments - Zylinder Schleifscheiben und Segmente
Muelas cilindros y segmentos - Цилиндрические заточные круги и заточные сегменты

Disques à tronçonner  p.200p.200
Cutting disks - Trennscheiben
Discos cortadores - Отрезные круги

Accessoires d’affûtage  p.201p.201
Sharpening accessories - Schärfzubehör
Accesorios de afi lado - Приспособления для заточки

Meules d’affûtage Diamant et Borazon  p.203p.203
Diamond and borazon grindind wheels - Diamant und Borazon Schleifscheiben
Muelas de afi lado diamante y borazón  - Алмазные и боразоновые заточные круги

Meules d’affûtage borazon pour lames de scie à grumes p.206p.206
Borazon weels for band saw blade grinding
Borazon Schleifscheiben für das Schärfen von Blockbandsägeblättern
Muela Borazon para el afi lado de hoja cinta
Боразоновые заточные круги  для пил бревнопильных станков



INFORMATIONS TECHNIQUES
TECHNICAL DATA - TECHNISCHE INFORMATIONEN

INFORMACIONES TECNICAS - ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

MEULES VITRIFIEES ET BAKELITE
GLAZED AND BAKELIT WHEELS -  VERSIEGELTE & BAKELIT SCHLEIFSCHEIBEN
EMESRILES VITRIFICADOS Y BAKELITOS - ЗАТОЧНЫЕ  КРУГИ  КЕРАМИЧЕСКИЕ И БАКЕЛИТОВЫЕ

CORINDON : Type d’abrasif utilisé - SYMBOLE  ( C ) 
 Type of abrasive used - SYMBOLE ( C ) -  Typ des gebrauchten Schleifmittels - SYMBOLE ( C )
 Tipo de abrasivo - SYMBOLE ( C ) - Корунд: тип используемого абразивного материала - символ ( С )

      régulier                                                supérieur ouvert
  regular - gleichmässig  superior open - höher offen
  regular - стандартный  abierto - высшего качества открытый
  supérieur  céramique
  superior - höher - superior - высшего качества  ceramic - Keramik - ceramica - керамика
  supérieur  bakélite
  superior - höher - superior - высшего качества  bakelite - Bakelit  - bakelita - бакелит
  supérieur  carbure de silicium 
  superior - höher - superior - высшего качества  silicon carbide - Silizium Hartmetall 
    carburo de silicio - карбид кремния (карборунд)

GRAIN : SYMBOLE  ( G )
grain : SYMBOLE  ( G ) - Körnung : SYMBOLE  ( G )
grano : SÍMBOLO  ( G ) - Зернистость: символ ( G )

- EBARBAGE  24-36
Trimming - Entgratung - Desbarbar - зачистной
- AFFUTAGE 46-54-60
Sharpening - Schärfung - Afi lado - Заточка
- AFFUTAGE HSS OU CARBURE  80-120
 HSS or carbide sharpening  -  Schärfung HSS und HM 
 Afi lado HSS o metal duro - Для заточки   сплава HSS или с твердым сплавом

DURETE : SYMBOLE ( D )
hardeness : SYMBOLE ( D ) - Härte : SYMBOLE ( D )
dureza : SÍMBOLO ( D ) - Твердость: символ ( D )

F-G-H-I-J  tendre : acier rapide et traité dur
 soft : hardened high speed steel -  Weich : Schnellstahl und gehärteter Stahl
 suave : acero rápido y duro - мягкие:  для быстрорежущей и закаленной стали

K-L-M  moyen : pour affûtage standard
 medium : for standard sharpening -  Mittel : für Standard Schärfung
 medio : afi lado estandard - средняя: для стандартной заточки

N-O  dur : ébauche – défonçage
 hard : roughing out – re-profi ling -  Hart : Rohbearbeitung – Profi lschleifen
 duro : perfi lado y reperfi lado - твердая: для восстановления профиля
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TRAITEMENT DE SURFACE : SYMBOLE ( FD )
surface treatment : SYMBOLE ( FD )
Oberfl ächenvergütung : SYMBOLE ( FD )
tratamiento de superfi cie : SÍMBOLO ( FD )
Обработка поверхности: Символ ( FD )

Face dure : elle permet une meilleure tenue du profi l de la denture et particulièrement de 
la face d’attaque. Fortement recommandée pour l’affûtage de dents stellitées.

Hardened face : allows a better keeping of tooth profi le and particulary of the rake hook 
angle. Strongly recommended for sharpening of stellited teeth.

Gehärtete Seite : Sie erlaubt eine bessere Profi elerhaltung der Zahnform und vor allem 
der Spanwinkel-Brustseite. Besonders zu empfehlen bei stellitierten Zähnen.

Cara endurecida : permite mantener el perfi l del diente y de la cara de ataque. Aconsejado para afi lar estelite.

Твердая поверхность: позволяет максимально сохранить прочность профиля зуба, в особенности, его режущую сторону. Особо 
рекомендуется для заточки стеллитированных зубьев.

Vitesse de rotation : 
Rotation speed
Umlaufgeschwindigkeit
Velocidad de revolución
Скорость вращения 

2 types de meule :
2 types of wheels :
2 Schleifscheiben Typen :
2 tipos de esmeriles :
2 типа шлифовальных кругов

Remarque : lorsque le diamètre de la meule diminue, à nombre de tours/min constant, sa vitesse périphérique diminue ; 
la meule sera alors de plus en plus tendre. Les affûteuses munies d’un variateur de vitesse permettent de corriger ces 
données et d’optimiser le comportement de la meule par rapport au travail à effectuer.

Notice : when reducing the diameter of the wheel with a constant number of rounds per minute, its peripheral speed is reduced. 
Sharpening machines fi tted with a speed variator can modify these data and optimize the wheel according to the work to be done.

Bemerkung : wenn der Schleifscheiben-Durchmesser abnimmt, bei gleichmässiger Umdrehung pro Minute, nimmt auch seine 
Umfangsgeschwindigkeit ab ; die Schleifscheibe wird also immer weicher. Die Schleifmaschinen, die mit einem Geschwindigkeitsregler 
ausgestattet sind, erlauben diese Gegebenheit zu korrigieren sowie die Schleifscheibe auf die auszuführende Arbeit optimal anzupas-
sen.

Comentario : cuando el diametro del esmeril disminuye con un número de vueltas por minuto constante, su velocidad periférica 
disminuye ; el esmeril será cadavez mas suave. Las afi ladoras que tienen un variador de velocidad permiten corregir estos datos y así 
optimisar el esmeril para el trabajo deseado.

Примечание: Когда при постоянном числе оборотов/в минуту, диаметр шлифовального круга уменьшается, уменьшается и 
его угловая  скорость; круг становится все более мягким. Вариатор скорости, установленный на точильных станках, позволяет 
скорректировать эти данные и оптимизировать свойства  шлифовального круга по отношению к выполняемой работе.

60 M/S MAXI35 M/S MAXI

INFORMATIONS TECHNIQUES
TECHNICAL DATA - TECHNISCHE INFORMATIONEN

INFORMACIONES TECNICAS - ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

189



MEULES DIAMANT ET BORAZON
DIAMOND AND BORAZON WHEELS - DIAMANT UND BORAZON SCHLEIFSCHEIBEN
MUELAS DIAMANTE Y BORAZON - ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ С АЛМАЗНЫМ НАПЫЛЕНИЕМ И БОРАЗОНОМ

D = DIAMANT 
 DIAMOND - DIAMANT - DIAMANTE - АЛМАЗ

B = BORAZON
 BORAZON - BORAZON - BORAZON - БОРАЗОН

C = CONCENTRATION DE DIAMANT AU CM3

 DIAMOND CONCENTRATION BY CM3 - DIAMANT KONZENTRIERUNG PRO CM3
 CONCENTRACION DE DIAMANTE POR CM3 - КОНЦЕНТРАЦИЯ АЛМАЗНЫХ ЧАСТИЦ В 1 СМ3
  Exemple - Exemple - Beispiel - Ejemplo - Пример :
  C50 = 2.5 carats/cm3 - C75 = 3.3 carats/cm3 - C100 = 4.4 carats/cm3
  Carats/cm3 :  - c’est le rapport poids de l’abrasif contenu dans 1 cm3.
   - Is the weight ratio of the abrasive contained in 1 cm3
   - Das ist die Gewichtsproportion des Abtragungs-Materials pro cm3
   - Es la cantidad de diamante contenido en 1cm3
  Карат/см3 :     - это соотношение массы абразивных  частиц, содержащихся в 1 cm3

GRAIN
GRAIN - KORNUNG
GRANO - ЗЕРНИСТОСТЬ

 46-54-64-76-91 107-126 151-181
 AFFUTAGE FIN AFFUTAGE SEMI-FIN EBAUCHE – GROS AFFUTAGE
 precision sharpening medium sharpening gross sharpening
 Fein Schliff Halb Fein Schliff Grob Schliff
 afi lado preciso afi lado semi preciso esbozo-gran afi lado
 Тонкая заточка Полутонкая заточка Обдирка - Грубая заточка

LIANT                                            A sec  Sous eau   Mixte
GLUE                                        dry   wet    both
BINDUNG   trocken  nass    gemischt
UTILIZACION  a seco  con liquido   mixto
СВЯЗКА               Сухая заточка  С водяным охлаждением  Смешанная

INFORMATIONS TECHNIQUES
TECHNICAL DATA - TECHNISCHE INFORMATIONEN

INFORMACIONES TECNICAS - ТЕХНИЧЕСКАЯ ИНФОРМАЦИЯ

NOS MEULES
-Elles sont adaptées pour l’affûtage de précision, fruit de nos années d’expérience dans la production d’outils coupants.  Les meules 
Diamant permettent l’affûtage avec une grande précision de tous les outils en carbure de tungstène monobloc ou avec pastilles carbure 
( exemple : Lames de scies circulaires carbure, couteaux carbure). Les Meules Borazon permettent l’affûtage avec une grande préci-
sion de tous les outils en acier, acier rapide HSS et autre tatum ou acier fritté.
OUR GRINDING WHEELS
- They are very well adapted to precision sharpening based on our solid experience in the manufacturing of cutting tools. Diamond 
grinding wheels achieve high precision sharpening on all tungsten carbide tools and tips.  (e.g. TCT circular saw blades, TCT knives...).  
Borazon grinding wheels achieve high precision sharpening of all steel tools, HSS high speed steel.

UNSERE SCHLEIFSCHEIBEN
-Sie sind auf unser präzises Schleifen angepasst und wurden in einer langjährigen Erfahrung mit Schneidwerkzeugen entwickelt. Die 
Diamantschleifscheiben erlauben das Schleifen mit höchster Präzision von Hartmetall-Werkzeugen und HM Zähnen (zum Beispiel : 
HM – Kreissägeblätter, HM – Messer …).  Die Borazonschleifscheiben erlauben das Schleifen mit höchster Präzision von Stahl und 
HSS Werkzeugen.
NUESTRAS MUELAS
-Están adaptadas para un afi lado preciso, fruto de nuestra larga experiencia en la fabricación de herramientas de corte. Las muelas de 
diamante permiten el afi lado muy preciso de todas las herramientas con metal duro (ejemplo : sierras circulares , cuchillas …). Las 
muelas borazón permiten el afi lado muy precisio de todas las herramientas de acero, acero rápido HSS y otro tantung..
НАШИ ШЛИФОВАЛЬНЫЕ КРУГИ
- Предназначены для  заточки высокой степени точности, они являются  результатом многолетнего опыта в 
производстве режущих инструментов. Шлифовальные круги ДИАМАНТ обеспечивают высокоточную заточку  всех 
инструментов из карбида вольфрама, как монолитных, так и с твердосплавными пластинами (например: дисковые 
пилы с  твердым сплавом, твердосплавные ножи). - Шлифовальные круги БОРАЗОН обеспечивают заточку высокой 
степени точности всех инструментов из стали, как быстрорежущей стали HSS, так  и «отпущенных» сталей.
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TABLEAU DES VITESSES
SPEED TABLE - GESCHWINDIGKEITS - TABELLE
TABLAS DE VELOCIDADES - ТАБЛИЦА СКОРОСТЕЙ

 Vs m/s
 Dmm 10 16 20 25 30 32 33 35 40 45 48 50 60 63 80 100

 10 19090 30540 38200 47750 57300 61110 63030 63850 76390 85940 91670 95490 114590 120320 152790

 12 15910 25460 31830 39780 47740 50920 52520 55700 63660 71610 76390 79570 95490 100260 127320 159150

 15 12730 20370 25460 31830 38190 40740 42010 44560 50920 57290 61110 63660 76390 80210 101850 127320

 30 9540 15270 19100 23870 28650 30550 31510 34390 38200 42970 45840 47750 57300 60160 76390 95490

 25 7630 12210 15280 19100 22920 24440 25210 26740 30560 34390 36670 38200 45840 48130 61120 76390

 32 5960 9540 11940 14920 17910 14090 19700 20890 23870 26860 28650 29840 35810 37620 47750 59680

 40 4770 7630 9550 11940 14320 15270 15760 16710 19100 21490 22930 23870 28650 30080 38200 47750

 50 3810 6100 7640 9550 11460 12220 12610 13370 15280 17190 18340 19100 22920 24080 30560 38200

 63 3030 5090 6060 7580 9100 9700 10000 10610 12130 13640 14550 15160 18190 19100 24250 30320

 70 2720 4360 5450 6810 8180 8730 9000 9540 10900 12270 13090 13630 16360 17180 21810 27270

 75 2540 4070 5090 6370 7640 8140 8410 8910 10190 11460 12230 12740 15290 16050 20380 25480

 80 2380 3810 4780 5970 7160 7630 7880 8360 9550 10740 11460 11940 14320 15040 19100 23870

 100 1900 3050 3820 4780 5730 6110 6300 6680 7640 8590 9170 9550 11460 12030 15280 19100

 115 1660 2650 3320 4150 4980 5310 5470 5810 6640 7470 7960 8300 9960 10450 13280 16600

 125 1520 2440 3060 3820 4580 4880 5040 5350 6110 6880 7330 7640 9170 9630 12220 15280

 130 1460 2340 2930 3670 4400 4700 4840 5130 5870 6600 7040 7340 8810 9250 11740 14680

 150 1270 2030 2550 3180 3820 4070 4200 4460 5090 5730 6110 6370 7640 8020 10190 12730

 175 1090 1740 2180 2720 3270 3490 3600 3810 4630 4900 5230 5450 6540 6870 8720 10900

 180 1060 1690 2120 2650 3180 3390 3500 3710 4240 4780 5090 5310 6370 6680 8600 10610

 200 950 1520 1910 2390 2870 3050 3150 3340 3820 4300 4580 4780 5730 6020 7640 9550

 225 840 1350 1690 2120 2540 2710 2800 2960 3390 3810 4070 4240 5090 5340 6780 8480

 230 830 1320 1660 2080 2490 2650 2740 2910 3320 3740 3990 4150 4980 5230 6600 8300

 250 760 1220 1530 1910 2290 2440 2520 2670 3060 3440 3670 3820 4580 4810 6110 7640

 300 630 1010 1270 1590 1910 2030 2100 2230 2550 2870 3060 3180 3820 4010 5090 6370

 350 540 870 1090 1360 1640 1740 1800 1910 2180 2460 2620 2730 3270 3440 4370 5460

 400 470 760 960 1190 1430 1520 1580 1670 1910 2150 2290 2390 2870 3010 3820 4780

 450 420 670 850 1060 1220 1350 1400 1490 1700 1910 2040 2120 2550 2670 3400 4240

 500 380 610 760 960 1150 1220 1260 1340 1530 1720 1830 1910 2290 2410 3060 3820

 600 310 500 640 800 960 1010 1050 1110 1270 1430 1530 1590 1910 2010 2550 3180

 Tour/min  / RPM

 Vs = Vitesse périphérique - Peripheral speed - Peripherische Geschwindigkeit - Velocidad periférica - Угловая  скорость
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FLAT GRINDING WHEELS - GERADE SCHLEIFSCHEIBEN
MUELAS PLANAS DE AFILADO - ПЛОСКИЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ НА ОРГАНИЧЕСКОЙ СВЯЗКЕ

 100 4 20 80M  MEUL100138
 100 5 20 60M   MEUL100139
 100 5 32 60M   MEUL100140
 100 10 9 60N   MEUL100141
 105 4.5 22.2 54M   MEUL105158
 105 3.2 22.2 54M   MEUL105159
 125 4 20 60M   MEUL125142
 125 4 22.2 54M   MEUL125143
 125 6 20 60M   MEUL125147
 125 13 25 80J   MEUL125148
 125 13 32 60M   MEUL125149
 125 20 32 60M   MEUL125001
 125 20 32 60K   MEUL125157
 140 3.2 12 60L   MEUL140127
 140 3.2 22 60L   MEUL140128
 140 4.5 12 60L   MEUL140131
 140 4.7 22 60L   MEUL140132
 140 6 22.2 60L   MEUL140129
 140 6 22.2 60L   MEUL140361
 145 3.2 22.2 60M   MEUL145359
 150 1.5 32 80M   MEUL150136
 150 2 32 80M   MEUL150137
 150 3 32 80M   MEUL150156
 150 3 32 80M   MEUL150100
 150 4 32 60M   MEUL150111
 150 4 32 60M   MEUL150112
 150 6 32 60M  MEUL150113
 150 6 32 60M  MEUL150114
 150 8 32 60M  MEUL150115
 150 8 32 60M  MEUL150116
 150 10 32 60M  MEUL150117
 150 10 32 60M  MEUL150118

STANDARD
STANDARD - STANDARD - ESTANDAR - СТАНДАРТ

 D E A G/D C CODE

MEULES PLATES D’AFFUTAGE VITRIFIEES   

APPLICATION PRINCIPALE
PRINCIPAL APPLICATION
HAUPT-ANWENDUNG
USO PRINCIPAL
ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

 

A mm
D mm

E mm



193

 D E A G/D C CODE

 150 10 32 80J  MEUL150119
 150 13 32 60K  MEUL150120
 150 13 32 60M  MEUL150122
 150 16 32 60M  MEUL150123
 150 16 32 60K  MEUL150121
 150 16 32 60J  MEUL150124
 150 20 32 60K  MEUL150155
 150 20 32 46L  MEUL150097
 150 20 32 80J  MEUL150098
 150 25 32 60K  MEUL150099
 175 2 51 80M  MEUL175101
 175 3 51 80M  MEUL175102
 175 4 51 60L  MEUL175103
 175 4 51 60M  MEUL175104
 175 6 51 60M  MEUL175105
 175 8 51 60L  MEUL175107
 175 10 51 60L  MEUL175108
 175 13 51 60L  MEUL175109
 180 4 32 60M  MEUL180279
 180 6 32 60L  MEUL180154
 180 8 32 60M  MEUL180086
 180 10 32 60L  MEUL180087
 180 13 32 60M  MEUL180088
 180 20 32 60K  MEUL180089
 180 25 32 60K  MEUL180090
 200 3 32 60M  MEUL200091
 200 4 32 60M  MEUL200092
 200 4 32 60M  MEUL200093
 200 5 32 60M  MEUL200094
 200 6 32 60M  MEUL200095
 200 6 32 60M  MEUL200096
 200 8 32 60M  MEUL200074
 200 8 32 60M  MEUL200153
 200 10 32 60M  MEUL200076
 200 10 32 60L  MEUL200077
 200 13 32 60L  MEUL200080
 200 13 32 60M  MEUL200081
 200 13 90 60K  MEUL200082
 200 16 32 60L  MEUL200083
 200 20 32 46L  MEUL200084
 200 20 32 60M  MEUL200085
 200 20 32 80J  MEUL200064
 200 25 32 36N  MEUL200062
 200 25 32 60K  MEUL200152
 200 25 32 80J  MEUL200063
 200 40 20 EAU  MEUL2004020
 225 5 60 46I  MEUL225282
 230 10 32 60L  MEUL230067
 230 13 32 60L  MEUL230068
 230 16 32 60L  MEUL230069
 230 20 32 60L  MEUL230070
 250 6 32 60M  MEUL250071
 250 8 32 60M  MEUL250072
 250 8 32 60M  MEUL250073
 250 10 32 60L  MEUL250051
 250 10 32 60L  MEUL250052
 250 13 32 60L  MEUL250055
 250 13 32 60K  MEUL250056
 250 13 32 60L  MEUL250057
 250 16 32 60L  MEUL250059
 250 16 32 60L  MEUL250060
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 D E A G/D C CODE

 200 10 32 60N  MEUL200004

 200 10 32 60M  MEUL200282

 200 10 32 60M  MEUL200005

 200 13 32 60L  MEUL200007

 200 13 32 60L  MEUL200008

 200 16 32 60L  MEUL200009

 230 10 32 60L  MEUL230010

 230 10 32 60L  MEUL230011

 230 13 32 60L  MEUL230012

 230 13 32 60L  MEUL230013

 230 16 32 60L  MEUL230014

 230 20 32 60L  MEUL230015

 250 10 32 60K  MEUL250017

 250 10 32 60L  MEUL250018

 250 10 32 60L  MEUL250019

 250 10 32 60M  MEUL250020

 250 10 32 60K  MEUL250300

 250 13 32 60L  MEUL250021

 250 13 32 60M  MEUL250026

 250 13 32 60K  MEUL250022

 250 13 32 60M  MEUL250023

 250 16 32 60L  MEUL250024

 250 16 32 60L  MEUL250025

 300 13 32 60L  MEUL300150

 300 20 32 60L  MEUL300049

 300 20 32 60M  MEUL300288

 300 25 32 60M  MEUL300050

MEULE STANDARD 60MS
Standard Wheel 60MS - Standard-Schleifscheibes 60 MS - Muelas Estandard 60MS - Стандартный  круг 60 M/S

 D E A G/D C CODE

 250 10 32 60J  MEUL250046

 250 13 32 60J  MEUL250047

 250 16 32 60K  MEUL250048

A mm D mm

E mm

face traité

FLAT GRINDING WHEELS - GERADE SCHLEIFSCHEIBEN
MUELAS PLANAS DE AFILADO - ПЛОСКИЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ НА ОРГАНИЧЕСКОЙ СВЯЗКЕ

MEULES PLATES D’AFFUTAGE VITRIFIEES   

FACE TRAITEE 35M/S
Hardened Face 35M/S - Gehärtete Fläche 35M/S - Cara Endurecida 35M/S - Скорость обрабатывающей  кромки  35М/S
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MEULE FACE TRAITEE 60MS
Hardened Face 60M/S - Gehärtete Fläche 60M/S - Cara Endurecida 60M/S - Скорость обрабатывающей  кромки  60М/S

 D E A G/D C CODE

 250 10 32 60K  MEUL250299

 250 10 32 60  MEUL250031

 250 13 32 60J  MEUL250032

 250 16 32 60J  MEUL250036

MEULE CERAMIQUE FACE TRAITEE 60MS
Ceramic Hardened Face 60M/S - Keramisch Gehärtete Fläche 60M/S - Ceramica Cara Endurecida 60M/S - Круг на 
керамической связке со скоростью заточной кромки 60MS

 D E A G/D C CODE

 200 10 32 60N  MEUL200029

 250 5 32 60N  MEUL250037

 250 6 32 60N  MEUL250030

 250 8 32 60N  MEUL250038

 250 10 32 60N  MEUL250301

 250 12 32 60N    MEUL2501232

 250 14 32 60N  MEUL250033

 250 14 40 60N  MEUL250034

 250 16 32 60N  MEUL250035

 300 12 40 60N  MEUL300039

 300 18 40 60N  MEUL300042

 300 20 40 60N  MEUL300281

 350 10 127 60N  MEUL350043

 350 12 127 60N  MEUL350044

 350 12 40 60N  MEUL350045

MEULE CERAMIQUE 60MS
Ceramic 60MS - Keramisch 60MS - Ceramica 60MS - Круг на керамической связке 60MS

         D           E          A                     G/D        Machine  C CODE

          250              10            32 60L Iseli    MEUL2501032

         250              12            32 60L Iseli    MEUL2501232

          250              10 40 60L Vollmer    MEUL2501040

         250              12 40 60L Iseli  MEUL250039

         300              10 32 60L Vollmer  MEUL300290

         300              12 40 60L Vollmer    MEUL300039A

         350              10 127 60N Vollmer  MEUL350043

         350              12 127 60N Alligator  MEUL350044

         350              12 40 60L Vollmer  MEUL350308

         350              14 40 60L Vollmer  MEUL350306

60 MS

Céramique

FLAT GRINDING WHEELS - GERADE SCHLEIFSCHEIBEN
MUELAS PLANAS DE AFILADO - ПЛОСКИЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ НА ОРГАНИЧЕСКОЙ СВЯЗКЕ

MEULES PLATES D’AFFUTAGE VITRIFIEES   
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APPLICATION PRINCIPALE
PRINCIPAL APPLICATION
HAUPT-ANWENDUNG
USO PRINCIPAL
ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

MEULES PLATES D’AFFUTAGE BAKELITE
BAKELITE FLAT WHEELS - GERADE SCHLEIFSCHEIBEN

MUELAS PLANAS BAKELITA - ПЛОСКИЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ НА БАКЕЛИТОВОЙ СВЯЗКЕ

D E A G/D CODE

120 2 51 60P MEUL120277

125 2 51 60P MEUL125165

150 1 20 60O MEUL150366

150 1 32 80O MEUL150268

150 1.6 20 60P MEUL150004

150 1.6 32 60N MEUL150166

150 2 20 60N MEUL150167

150 2 30 60N MEUL150270

150 2 32 46O MEUL150269

150 3 20 60N MEUL150168

150 3 30 60N MEUL150169

150 3 32 60P MEUL150170

150 4 20 60N MEUL150005

150 4 30 60N MEUL150006

150 4 32 60P MEUL150171

175 2 51 60P MEUL175271

175 3 51 60P MEUL175272

180 1.6 32 60O MEUL180273

180 3 20 60Q MEUL180274

200 1.6 32 60P MEUL200276

200 4 32 60P MEUL200172

200 3 32 60P MEUL200173

A mm
D mm

E mm
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MEULES PLATES D’AFFUTAGE ASSIETTE
DISH GRINDING WHEELS -  TELLER-SCHLEIFSCHEIBEN

MUELAS DE PLATO - ТАРЕЛЬЧАТЫЕ ПЛОСКИЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ

APPLICATION PRINCIPALE
PRINCIPAL APPLICATION
HAUPT-ANWENDUNG
USO PRINCIPAL
ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

D mm 

A mm 

H mm                    

D H A C CODE

115 13 32  MEUL115288

125 13 32  MEUL125205

150 13 32  MEUL150206

180 20 32  MEUL180289

203 20 32  MEUL203287

203 20 32  MEUL203207

203 32 32  MEUL203208

203 32 32  MEUL203209
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MEULES D’AFFUTAGE BOISSEAU
CUP GRINDING WHEELS - TOPF-SCHLEIFSCHEIBEN
MUELAS DE COPA - ЧАШЕЧНЫЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ

APPLICATION PRINCIPALE
PRINCIPAL APPLICATION
HAUPT-ANWENDUNG
USO PRINCIPAL
ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

D H A B/F G/D C CODE

35 25 6 5 80M  MEUL035198

80 40 20 5 60M  MEUL080199

80 40 20 5/8 54M  MEUL080200

100 50 20 5/10 54R  MEUL100187

D H A B/F G/D C CODE

80 32 12 5/8 60M  MEUL803212

80 50 22 10 36O  MEUL080202

80 50 22.2 10 36L  MEUL080203

80 50 22.2 10 36M  MEUL080204

100 40 32 10 60J  MEUL100186

100 50 32 10 60J  MEUL100188

125 60 32 15 54G  MEUL125190

125 60 32 15 60J    MEUL1255032

125 100 32 15 46G  MEUL125280

150 60 50 16 36G  MEUL150193

150 63 32 16 46G  MEUL150194

150 76 32 16 46I  MEUL150195

150 40 32 16/13 46I  MEUL150266

150 63 50.8 16 36G  MEUL150284

150 60 32 13 40J  MEUL150367

165 60 32 16/13 46G  MEUL165196

180 80 32 16 36G  MEUL180294

200 60 50 16 36H  MEUL200197

B mm

D mm

H mm

A mmF mm
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MEULES D’AFFUTAGE CYLINDRE ET SEGMENTS
CYLINDRE GRINDING WHEELS AND SEGMENT  - ZYLINDER SCHLEIFSCHEIBEN UND SEGMENTE

MUELAS CILINDROS Y SEGMENTOS - ЦИЛИНДРИЧЕСКИЕ  ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ И ЗАТОЧНЫЕ СЕГМЕНТЫ

APPLICATION PRINCIPALE
PRINCIPAL APPLICATION
HAUPT-ANWENDUNG
USO PRINCIPAL
ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

D H d G/D C CODE

175 90 155 46J  MEUL175002

200 100 160 46G  MEUL200177

200 90 160 46H  MEUL200175

250 100 200 46I  MEUL250178

254 100 204 46G  MEUL254176

8“ 3“ 1/2x6“ SAWQUIP  MEUL203179

11“ 5“ 1’’1/4’’ SAWQUIP  MEUL279001

 L B/A C CODE
 

 80 45/50 15 MEUL00188

 90 45/50 15 MEUL00189

 90 42/38 20   MEUL090159

 90 42/38 20   MEUL090166

 110 50/43,5 25   MEUL090160

 110 60/54 22   MEUL090161

 110 70/64 25   MEUL090162

 150 103/94 38   MEUL090163

 180 103/94 38   MEUL090164
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D mm 

E mm

A mm 

MACHINE ISELI D E A CODE

115 1,0 22.2       MEUL115361

125 1,0 22.2       MEUL125216

D E A CODE

115 2,5 22.2      MEUL115293

125 3,0 22.2       MEUL125294

150 3,5 22.2       MEUL150003

180 3,2 22.2       MEUL180292

230 3,0 22.2       MEUL230218

300 3,5 25.4 MEUL001

D E A CODE

 

115 22.2 2.2      MEUL115222

125 22.2 2.2      MEUL125222

230 22.2 3.0      MEUL230222

DIAMAND

APPLICATION PRINCIPALE
PRINCIPAL APPLICATION
HAUPT-ANWENDUNG
USO PRINCIPAL
ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ

CUTTING DISKS - TRENNSCHEIBEN
DISCOS CORTADORES - ОТРЕЗНЫЕ ДИСКИ

DISQUES A TRONCONNER

Diamond - Diamant - diamante - Алмазы

Engine ISELI - Maschine ISELI - Máquina ISELI - Машины ISELI
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PIERRE A RIFLER 
Dressing stick - Abrichtstein - Piedra de endrezar - Абразивный брусок для правки

 L l E UC CODE
 200 25 26 1 MEUL0180

 200 50 25 1 MEUL0181

PIERRE TETRA BORE 
Tetra Bore Stick - Tetra Bore Stein - Piedra tetra Bore - Абразивный брусок тетра бор

 L l E  UC  CODE
 76 13 6 1  MEUL0182

MEULE POUR DIABOLO 

A mm

D mm

E mm

Crackerjack grinding wheels - Schleifscheibe für Diabolo - Piedra Diabolo - Правочный круг для шарошек

 L E A UC CODE

 90 40 20 1 MEUL0283

DIABOLO SEUL 
Crackerjack - Diabolo - Diabolo - Шарошка одинарная

    UC CODE

    1 MEUL0184

PIERRE A HUILE
Polishing stones - Polierstein - Piedra de enderezar - Точильный камень со смазкой

 L l E UC CODE

 200 50 25 1 MEUL0213

DRESSEUR DIAMANT 
Diamond dresser - Diamant Abrichtstein - Enderezador diamante - Алмазный инструмент дл правки

 Machine L l h             e           UC              CODE

CA300 147 40 5                  5                  1               MEUL018

  100 40 15              6.5                  1               MEUL004

 Machine L l  d                       UC                CODE

CA300 130 40  10                                1                  MEUL005

CA200 /300/350     12.7                             1                  MEUL007

L
h

e

l

L

l

e

h

L
F

Ml

l d

d

ACCESSOIRES D’AFFUTAGE
SHARPENING ACCESSORIES - SCHÄRFZUBEHÖR

ACCESORIOS DE AFILADO - ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ЗАТОЧКИ

E mm

L mm

l mm

E mm

L mm

l mm

E mm

L mm

l mm
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PIERRE A AVIVER POUR MEULE DIAMANT ET CBN
Polishing stone for CBN and diamond grinding wheels - Polierstein für Diamant und Borazon Schleifscheibe
Piedra de enderezar para CBN y borazón - Абразивный брусок для правки шлифовальных кругов с алмазным порошком и 
нитридом бора

E mm

L mm

l mm

CIMENT COLLE
Glue cement - Zement-Kleber - Cemento cola - Клеящий цемент

       UC CODE
 
     Kilo  1 MEUL0210

MONTAGE D’EQUILIBRAGE
Mounting device for balancing grinding wheels - Auswuchtungs-Montierung 
Montaje para equilibrar las muelas - Монтажное приспособление для балансировки 

      UC UT CODE
 
      1 1 MACH0153

PRECISER LA MARQUE ET LE TYPE DE MACHINE
Specify the brand and type of machine
Bitte präzisieren Sie die Marke und den Maschinen-Typ
Precisar la marca y el tipo de la máquina
Уточнить марку и тип стонка

KG

Five hard-arkansas stones - Satz von 5 Arkans-Steinen - Juego de 5 piedras Arkansas - Комплект из 5 абразивных 
камней Арканзас

JEU DE 5 PIERRES ARKANSAS

  UT UC  CODE

 1 1 MEUL038

Utilisation
- Chauffé à 120° état visqueux
- Dégraisser la surface à coller
- Etaler une couche de 4 mm
- Appliquer avec une faible pression
- Laissé refroidir lentement

Use
- Heat to 120° viscous form
- Removes grease from surface to be sticked
- Spread a coat of 4 mm
- let cool slowly

Utilización
- Calentar a 120° estado viscoso
- desengrasar la superfi cie a pegar
- Repartir una capa de 4 mm 
- Aplicar con una ligera presión
- Dejar enfriar lentamente

Gebrauch
- Erhitzt auf 120° bis «schleimig»
- Entfetten Sie die zu klebende Fläche
- Eine 4 mm Schicht streichen
- Auftragung mit leichtem Druck
- Langsam abkühlen lassen

MEULE SUR TIGE POUR DENTURE A GOUGE

       UC CODE
    1 MEUL014

Diamond grinding rod for hollow ground TCT circular saws - Stift-Diamantschleifscheibe zum Schärfen von Hohlzähnen
Muela diamante con vastago para afi lar hoja con dientes gubias - Диск на штанге для С-образных твердосплавных  зубьев

  L mm l mm E mm  UC CODE
 
 150 25 12 1 MEUL0301
 200 50 25 1    MEUL0301-1

ACCESSOIRES D’AFFUTAGE
SHARPENING ACCESSORIES - SCHÄRFZUBEHÖR

ACCESORIOS DE AFILADO - ПРИСПОСОБЛЕНИЯ ДЛЯ ЗАТОЧКИ

Применение
- Нагреть до 120° до вязкого состояния 
- Обезжирить поверхность, на которую 
наносится клей
- Нанести слой  толщиной 4 мм
- Соединить при несильном давлении
- Дать медленно остыть
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 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 100 12 4 2 25 12V2 MEUL100D630 
 125 13 4 2 32 12V2 MEUL125D626 MEUL125B653

D mm 

T mm 

A mm 

U mm 

W mm 

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 100 8 3 1.8 32 4B9 MEUL100D45 *
 125 12 3 1.8 32 4B9   MEUL125D418 *
 125 14 3 3.8 32 4B9 MEUL125DF3 *
 175 12 3 2 32 4B9   MEUL175D420 *

D mm 

W mm 

U mm 

A mm 

J mm 

T mm 

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

100 6 5 2 32 4A2 MEUL100D30 *
 100 6 5 4 20 4A2 MEUL100D40 MEUL100B40
 100 6 5 4 25 4A2 MEUL100D41 MEUL100B41
 100 6 5 4 32 4A2 MEUL100D42 MEUL100B42
 125 7 5 2 20 4A2 MEUL125D43 MEUL125B43
 125 7 5 2 25 4A2 MEUL125D44 MEUL125B44
 125 7 5 2 32 4A2 MEUL125D45 MEUL125B45
 125 7 5 4 20 4A2 MEUL125D46 MEUL125B46
 125 7 5 4 25 4A2 MEUL125D47 MEUL125B47
 125 7 5 4 32 4A2 MEUL125D48 MEUL125B48
 150 9 5 3 20 4A2 MEUL150D49 MEUL150B49
 150 9 5 3 25 4A2   MEUL150D410   MEUL150B410
 150 9 5 4 20 4A2   MEUL150D412   MEUL150B412
 150 9 5 4 25 4A2   MEUL150D413   MEUL150B413
 150 9 5 4 32 4A2   MEUL150D414   MEUL150B414
 175 10 5 4 20 4A2   MEUL175D415   MEUL175B415
 175 10 5 4 25 4A2   MEUL175D416   MEUL175B416
 175 10 5 4 32 4A2   MEUL175D417   MEUL175B417

D mm 
W mm 

U mm 

A mm 
J mm 

T mm 
0.5

12V2

4B9

4A2

MEULES D’AFFUTAGE DIAMANT ET BORAZON
DIAMOND AND BORAZON GRINDING WHEELS - DIAMANT UND BORAZON SCHLEIFSCHEIBEN

MUELAS DE AFILADO DIAMANTE Y BORAZON - АЛМАЗНЫЕ И БОРАЗОНОВЫЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ
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 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 100 10 5 4 20 12A2 MEUL100D120 MEUL100B120
 100 10 5 4 25 12A2 MEUL100D121 MEUL100B121
 100 10 5 4 32 12A2 MEUL100D122 MEUL100B122
 125 14 5 2 20 12A2 MEUL125D123 *
 125 14 5 2 25 12A2 MEUL125D124 *
 125 14 5 2 32 12A2 MEUL125D125 *
 125 14 5 4 20 12A2 MEUL125D126 MEUL125B126
 125 14 5 4 25 12A2 MEUL125D127 MEUL125B124
 125 14 5 4 32 12A2 MEUL125D128 MEUL125B125
 150 16 5 4 20 12A2 MEUL150D129 MEUL150B126
 150 16 5 4 25 12A2   MEUL150D1210 MEUL150B127
 150 16 5 4 32 12A2   MEUL150D1211 MEUL150B128
 175 22 5 4 20 12A2   MEUL175D1212   MEUL175B1212
 175 22 5 4 25 12A2   MEUL175D1213   MEUL175B1210
 175 10 5 4 32 12A2   MEUL175D1214   MEUL175B1211

D mm 

K mm W mm 

U mm 

A mm 

J mm 

T mm 
e mm

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 100 17 5 6 12.5 11V9D   MEUL100D1117 *

 100 20 3 5 25+1cl 11V9D   MEUL100D1116   MEUL100B1116

 125 18 3 6.5 32 11V9D MEUL125D625 *

 125 20 3 5 32 11V9D   MEUL125D1120 *

 125 25 3 5 32 11V9D      MEUL125B11201

D mm 

W mm 

U mm 
T mm 

A h7

12A2

11V9D

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN
 100 17 5 6 25 6AV5 MEUL100D0001 *

 100 20 5 6 25 6AV5 MEUL100DAV51 *

 125 18 5 6 25 6AV5 MEUL125DAV54 *

 125 18 5 6 32 6AV5 MEUL125DAV55 *

 125 20 5 6 50,8 6AV5 MEUL125DAV56 *

D mm 

W mm 

U mm 

A mm 

e mm T mm 6AV5

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 125 7 5 4 25 4A2D MEUL125D626

4A2D

D mm 
W mm 

U mm 

A mm 
J mm 

T mm 
0.5

MEULES D’AFFUTAGE DIAMANT ET BORAZON
DIAMOND AND BORAZON GRINDING WHEELS - DIAMANT UND BORAZON SCHLEIFSCHEIBEN

MUELAS DE AFILADO DIAMANTE Y BORAZON - АЛМАЗНЫЕ И БОРАЗОНОВЫЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ
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 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 75 30 6 3 20 11V9  MEUL75D110 MEUL75B110

 75 30 10 3 20 11V9     MEUL75B116

 75 30 6 3 32 11V9 MEUL75D112 MEUL75B112

 100 35 6 3 20 11V9   MEUL100D113   MEUL100B113

 100 35 6 3 32 11V9   MEUL100D115   MEUL100B115

 125 20 5 3 32 11V9     MEUL125D1120       MEUL125B11201

D mm 
K mm W mm 

U mm 

A mm 

J mm 

e mm T mm 

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 100 30 10 3 20 6A9 MEUL100D60      MEUL100BW442

 100 30 15 3 20 6A9     MEUL100BZ44

 100 30 10 3 32 6A9 MEUL100D62      MEUL100BW443

 100 30 15 3 32 6A9     MEUL100BZ44

 125 30 10 3 20 6A9 MEUL125D63 MEUL125B63

 125 30 10 3 25 6A9 MEUL125D64 MEUL125B64

 125 30 6 3 32 6A9   MEUL125B65

 150 30 10 3 25 6A9 MEUL150D67 MEUL150B67

 150 30 10 3 32 6A9 MEUL150D68 MEUL150B68

D mm 
K mm W mm 

U mm 

A mm 

J mm 

e mm T mm 

11V9

6A9

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 100 10 4 4 20 4A9 MEUL100D1 *
 100 10 4 4 32 4A9 MEUL100D2 *

D mm 

W mm 

U mm 
T mm 

A h7

4A9

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN

 125 40 5 4 25 6A2 MEUL125D622 MEUL125B622

 125 40 5 4 32 6A2 MEUL125D623 MEUL125B623

 150 40 5 4 20 6A2 MEUL150D624 MEUL150B624

 150 40 5 4 25 6A2   MEUL150B626

 150 40 5 6 25 6A2 MEUL150D625  
 150 40 5 6 32 6A2 MEUL150D626  

D mm 
W mm 

U mm 

A mm 

e mm
T mm 6A2

MEULES D’AFFUTAGE DIAMANT ET BORAZON
DIAMOND AND BORAZON GRINDING WHEELS - DIAMANT UND BORAZON SCHLEIFSCHEIBEN

MUELAS DE AFILADO DIAMANTE Y BORAZON - АЛМАЗНЫЕ И БОРАЗОНОВЫЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ
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MEULES D’AFFUTAGE BORAZON POUR LAMES DE SCIES A GRUMES

D mm 

A mm 

X mm 

Y mm 

Z mm 

1

2 R2

 D X Z Y A CODE CBN

 150 2 2 2 20 MEUL150220

 200 6 3 9 20 MEUL200620

 200 8 4 10 20 MEUL200820

 200 10,5 6 10,5 20   MEUL2001020

 250 6 3 9 32 MEUL250632

 250 8 6 10 32 MEUL250832

 250 10,5 6 10,5 32   MEUL2501032

 250 12 6 12 32   MEUL2501232

 250 14 6 14 32   MEUL2501432

 300 14 6 14 32   MEUL3001432

BORAZON WEELS FOR BAND SAW BLADE GRINDING - BORAZON SCHLEIFSCHEIBEN FÜR DAS SCHÄRFEN VON 
BLOCKBANDSÄGEBLÄTTERN - MUELA BORAZON PARA EL AFILADO DE HOJA CINTA

БОРАЗОНОВЫЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ  ДЛЯ ПИЛ БРЕВНОПИЛЬНЫХ СТАНКОВ

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN
 125 8 5 5 32 3A1 MEUL125D629 *
 175 8 5 5 32 3A1 MEUL175D001 MEUL175B001

D mm 

W mm 

U mm 

A h7

T mm 3A1

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN
 125 7 5 2 32/22/12 4A2 MEUL125D45 *
 125 10 3 10 12 1V1   MEUL125D636 *

1V1

D mm 

W mm 

U mm 

A h7

T mm 

45°

 D T W U A FORME CODE DIAMANT CODE CBN
 150 8 6 4 22,2 14F1 MEUL150D628 *

14F1

D mm 

W mm 

U mm 

A h7

T mm 

45°

MEULES D’AFFUTAGE DIAMANT ET BORAZON
DIAMOND AND BORAZON GRINDING WHEELS - DIAMANT UND BORAZON SCHLEIFSCHEIBEN

MUELAS DE AFILADO DIAMANTE Y BORAZON - АЛМАЗНЫЕ И БОРАЗОНОВЫЕ ЗАТОЧНЫЕ КРУГИ
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