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BAND SAW BLADE
BANDSAGEBLATTER
SIERRAS DE CINTA
NEHTOYHbIE MBI

Conditionnement des lames de scies a bois
Packaging

Die Verpackung

Acondicionamiento

ToBapHasi ynakoBka JIEHTOYHbIX MU MO AEPEBY

Conseils d’utilisation des lames pour métaux
Advice of use for metal cutting band saw \
Ratschlage fur den Gebrauch von Metallsagen
Consejos de uso para sierra de metal

PekoMeHZaLum no Mcnonb3oBaHWIO N N0 MeTany

Lames pour métaux Bi-métal M42

Bi-metal band saw M42 quality for metal cuttin
Sageblatter fur bi-metalle M42 4
Hojas para metales bi-métal M42

Munbl Gumetannuyeckne M 42 (}

Lames ruban concrétion carbure
Band saw blade : carbide concretion
Bandsageblatter : Harmetalkonkretion
Sierras de cinta : concrecion de widia
JIeHTO4YHbIE NWNbI C TBEPAOCMIaBHbIM HaMbINEHNEM

Lames carbone pour métaux et bois G
Carbon band saws for metal & wood cutting
Karbon Sageblatter flir Metalle & Holz ‘
Hojas de carbono para metales y madera ()
Munbl U3 yrnepogucTon ctanu no MeTansny U AepeBy

Lames multi-usages @
Multi-purposes cutting band saws
Mehrzweck-Sageblatter ;
Hojas multi-usos p

JleHTOYHbIE NWMbI ANst PE3KM pasnuyHbIX MaTepuanos

Lames pour alimentaire p
Band saw for food industries \\
Sageblatter fur die Lebensmittel-Industrie f}
Hojas alimentarias

Munbl ANSa NMLWEBON NPOMbILLIEHHOCTI

Lames pour matériaux souples
Band saw for flexible materials
Sageblatter fir flexibles Material
Hojas para materiales flexibles

Mynbl 4N peskn MArkux Matepuarnos



LAMES DE SCIES A RUBAN : PRESENTATION FORESTILL
Band saw blade : Forestill Presentation
Bandséageblatter : Prasentierung von Forestill
Hojas de sierras de cinta : Présentacion Forestill
JleHTouHble nunbl : MNpuseHTauusa Forestill

L'acier FORESTILL est spécialement congu pour la fabrication de lames de scies a ruban. Elaboré a partir de minerai trés pur, sa fabrica-
tion répond a un cahier des charges tres sévere. De la qualité de la coulée, du laminage a chaud, puis a froid, en passant par les trempes
et les revenus multiples. Un contréle a tous les stades de la production et une inspection finale trés poussée assurent le plus haut niveau
de qualité. Adapté a la fabrication de tous types de lames de scies pour la coupe du bois. Sa ductilité, sa ténacité ainsi que sa dureté
permettent I'écrasage ou I'avoyage. Sa haute résistance a I'usure assure une grande tenue de coupe. Une forte résistance a la fatigue
lui confere I'élasticité suffisante pour éviter la formation de criques en fond de dents. Son état de surface, sa planéité et sa rectitude tres
rigoureuse garantissent un travail d’entretien facile et durable.

Forestill steel has been specially and exclusivly designed to produce band saw blades for wood. Made from a very pure ore, its production
is based on very strict technical datas. From the quality of casting, to warm then cold rolling throught several hardening and annealing
operations controls at every stages of production as well as a deep final inspection, ensures the highest quality level. Adapted to all types
of band saw blades for wood its ductility, its toughness is suitable for setting or swaging. Its very good wear resistance enables a better
cutting strenght. A high impact line gives it a sufficient elasticity to avoid cracks in the tooth gullet. Its perfect polished bright surface,
flatness and straightness guarantee an easy and lasting servicing.

Forestill-Stahl ist besonders fiir die Herstellung von Bandsageblattern entwickelt worden. Aus hochreinem Erz erarbeitet, folgt seine
Fabrikation ausserst strengen Qualitatsvorschriften. Angefangen bei der Qualitat des Schmelz-Prozesses lber Heiss - und Kaltwalzen
hinweg, bis zu den zahlreichen Hartungen und Glihungen. Bei jedem Produktionsverlauf wird er kontrolliert und eine sorgfaltige Endins-
pektion garantiert seine Hochstqualitat. Er passt sich an alle Sageblatt-Typen zum Holz- Schneiden an. Seine Dehnbarkeit, seine Festig-
keit, sowie seine Harte erlauben das Stauchen oder das Schranken. Seine grosse Dauerhaltbarkeit verleiht ihm ausreichende Elastizitat,
um Rissbildungen am Zahngrund zu vermeiden. Seine Oberflachenbeschaffenheit, seine Planheit und seine sehr rigorose Geradheit
garantieren leichte und dauerhafte Wartung.

Se elabora el acero Forestill especialmente para la fabricacion de sierras cinta . Concebido con un mineral de alta calidad, su fabricaciéon
responde a todas la exigencias. Desde la calidad de la colada, del lamino en caliente, luego en frio, pasando por templados y revenidos
multiples. Un control en todas las étapas de produccion mas una inspeccion final rigurosa aseguran el alto nivel de calidad necesario a
la fabricacion de todo tipo de hojas para el corte de la madera. La ductilidad, la dureza de este acero permiten el triscado, y el chafado
. Su alta resistencia al desgaste asegura un gran aguante al corte. Su fuerte resistencia le da una elasticidad suficiente para evitar la
formacion de picadas en la garganta. Una superficie plana, recta garantiza un mantenimiento facil y duradero

Cranb FORESTILL paspaboTtaHa cneuuanbHO AN U3rOTOBMEHUs1 NEHTOYHbIX nun. CTanb npou3BoauTcst U3 oboralleHHoW pyabl,
TEXHOSOIMMSA €e U3rOTOBMIEHNSI COOTBETCTBYET CaMbIM XXECTKMM TeXHM4Yeckum TpeboBaHusM. KayvecTBeHHas, mepBuYHas nepennaeka,
nocrnegyLlas ropsidasi, U XonogHasi MPOKaTKM, MHOFOYMCIEHHbIE Mepexoabl OT 3akanvBaHMs U OTMycKa CTanu, A0 KOHTPOSsl Ha BCEX
CcTagusax NPOV3BOACTBA, M CTpOrasg OKOHYaTeNnbHas NMpuveMKa, rapaHTUpYOT BbiCOYaNLLIMIA YpOBEHb kadecTBa. CTanb aganTupoBaHa K
NPOW3BOACTBY BCEX TUMOB NI No AepeBy. Ee nnacTMYHOCTb, NPOYHOCTL M TBEPAOCTH MO3BOMSAT OANHAKOBO 3(PhEKTUBHO NPOM3BOANTL
onepauum nnLweHns 1 passoga 3ybbes nun. MNoBbILLEHHAs UI3HOCOCTOMKOCTb MaTepuana rapaHTUpyeT JOSTTOBEYHOCTb PaboThl pexyLLero
MHCTPYyMeHTa. Bbicokasa cTeneHb COMPOTMBEHMS Ha yCTanocTb obecnevumBaeT eMy HyXHYK YnpyrocTb U NpensaTcTByeT obpasoBaHuto
TpewmH B Mexay3ybbeBbiX BnagnHax. KayectBo MOBEPXHOCTW MOSIHOCTBIO COOTBETCTBYET MapameTpam [OoMycka Mo NOCKOCTHOCTH,
NPSIMONTMHEHOCTU, Y TapaHTUPYIOT MOBbILLEHHBIN PECYpPC MHCTPYMEHTA, a Takke NErkoCTb B yX04e 3a HUM.



INFORMATIONS TECHNIQUES

Technical information - Technische Informationen - Informaciones técnicas - TexHnyeckas nHdpopmaums

NUANCES o —

Technical compositions - Nuancen - Nuancias - XMMUKO-TEXHUYECKMIA COCTaB CTanu

FS15C 0,75 0,20 0,70 0,004 0,002
FS15N2 0,75 0,25 032 0,004 0,002 2,0

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES .

Technical caracteristics - Technische Charakterien - Caracteristicas técnicas - TexHn4eckme xapakTepucTmKu

- Standard <=1,83 1480 +/- 60 42-44
standard - Standard - estandar - CtaHgapTt > 1,83 1380 +/-60 41-43

- Haute résistance
High tensile - Hohe Resistanz
Alta resistencia - Bbicokas yaaponpo4HOCTb

<=1.83 1700 +/- 60 48-50
> 1.83 1600 +/- 60 45-47

TOLERANCES GEOMETRIQUES

Geometrical tolerance - Geometrische Toleranz - Tolerancia geométrica - lonyckun no pasmepam

[/
\\
e
TOLERANCE DE PLANEITE :
Tolerance on flatness - Planheit-Toleranz E 0.10% DE
Tolerancia de planeitud - [lonycks no nnockoCTHOCTU LA LARGEUR
TOLERANCE DE RECTITUDE : <=100 0.35mm/
Tolerance on straightness - Richt-Toleranz M
Tolerancia de rectitud - [Jonycku no npsMONIMHENHOCTH ~100 0.12mm/M

TOLERANCE SUR LARGEUR ET EPAISSEUR : DOCUMENT SUR DEMANDE
Tolerance on width and thickness on request - Toleranz bezuglich Breite und Starke auf Anfrage
Tolerancia sobre la anchura y el grueso a peticion - [lonycku no wvpuHe 1 TomnLWmMHe: JOKYMEHT Mo 3asiBKe

BORDS USINES
Smooth square cut edges - Abgerundete Stahlkanten
Cantos trabajados - O6pabaTbiBaeMble KPOMKM
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INFORMATIONS TECHNIQUES

Technical information - Technische Informationen - Informaciones técnicas - TexHnyeckas nHdopmaums

DIMENSIONS DE LA LAME - I—

Band saw blade parameters - Sageblatt-Dimensionen - Parametros de una sierra cinta - Paamepbl nunbl

L mm
L = Longueur | = Largeur
Lenght Width
0 Gesamtlange Breite
Largo Anchura
Imm [nvHa LLnpuna
Ej P mm
e mm e = Epaisseur P = Pas
Thickness Pitch
Starke Teilung
0 Grueso Paso
TonwmHa Lar

Length of band saw blade - Sageblatt-Lange - Largo sierra cinta - dnvuHa nunbl

L mm

Q)

E = Entraxe volant
Pulley distance between 2 axis
Achsenabstand der Rollen
Entre-eje de los volantes
MexoceBoe pacCTosiHue LUKUBOB

D mm Lmaxi =2Emaxi +3,14D
E mm maxi

E mm mini L mini = 2E mini +3,14D

o

@

Width of band saw blade - Sageblatt-Breite - Ancho sierra cinta - LnpuHa nunbl

h mm

I mm I=J+h+5mm

*I : Prendre la largeur standard la plus proche
Use the standard nearest width
Die sich am meistannahernde Standardbreite nehmen
Tomar nota del ancho estandar mas adecuado
BblbupanTe cTaHaapTHYIO LUMPUHY, Hanbonee
NpuBnmxeHHyto K Bawen

_—7_—C_§ hmm

I mm
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EPAISSEUR DE LA LAME

Thickness of band saw blade - Sageblatt-Starke - Grueso de la sierra cinta - TonwmHa nunbl

1,1 1,2-1,25 1.38-1,47 1,65 1,83 2,1 2,36-2,41
emm

PAS DE LA LAME

Pitch of band saw blade - Pas de la lame - die Zahnteilung - Paso de la sierra cinta - LLar nunbl

ec = Epaisseur du copeau
_ Thickness of chips - Spanstarke

Grueso de la viruta - TonwuHa onuna
—_— P mm
| mm\l\ ==

Va = Vitesse avance
Feeding speed - Vorschubgeschwindigkeit
Velocidad de avance - CkopocTb nogayu

s
§

V = Vitesse de rotation
Rotating speed - Umlaufgeschwindigkeit
Velocidad de rotacion - CkopocTb BpalleHus

ec = 05-15
P =60V x ec Va = 10 -80 m/min
Va V = 20-40m/s

ecmoy = 0,8
Va moy = 35 m/min

Tooth height - Zahnhdhe - Altura del diente - BoicoTa 3yba

h mm

h maxi = E
3

h mm

hmaxi=11xe W




SENS DE ROTATION DE LA LAME
Rotating way of the saw - Umlaufrichtung des Sageblatters

Sentido de rotacion de la hoja - HanpaeneHue BpalleHust nusbl

Anti-clockwise rotation
Linksdrehend
Rotacion izquierda
BpalueHve Bneso

DENTURE STANDARD

Clockwise rotation
Rechtsdrehend
Rotacién derecha
BpalueHue BnpaBo

A

|

C)

Standard tooth shape - Standard-Zahnung - Dientes estandardes - 3ybbsa cTaHgapTHble

W/(/L/L/‘

NU

W

MONO-COUPE

BI-COUPE
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FINITION DE LA DENT
Tooth finishing - Zahn-Ausflhrung - Acabado del diente - BapraHTbl no nogrotoBke 3ybbes

AVOYAGE PAR TORSION : La voie est donnée par torsion desdents.

Setting: Kerf is given by teeth twisting.
Das Schranken : die Schnittfuge wird von der Zahn-Torsion festgelegt.
Triscado: se da la via por torsion de los dientes.

Passogka otrmbarunem: LnpuHa pacnuna obecneyrBaeTcs pa3BonoM 3y6bLes. _

Utilisé principalement pour les lames de menuiserie ou de largeur inférieure a 50 mm.

Mainly used for band saw blades for carpentries or with width less than 50mm.
Hauptsachlich fur Schreinerei-Sageblatter benutzt, oder fur Blatter, deren Breite unter 50 mm liegt.
Utilizado principalmente para sierras estrechas o de ancho inferior a 50 mm.

MmaBHbIM 06pa3oM MCMonNb3yeTcs B NUNax 418 CTONSAPHbIX paboT, LMpUHA KOTOPbIX HE NpuBbIwaeT 50 MM.

ECRASAGE : La voie est donnée par refoulement de métal _

Swaging: Kerf is given by crushing metal on the point of the tooth.

Das Stauchen: die Schnittfuge wird vom Stauchen des Metalls an der Zahnpitze festgelegt.

Chafado: se da la via por rechazo de metal en la punta del diente.

Mniowenue: WnpuHa pacnuna obecneurBaeTcs 3a CHET MIIOLLEHMS MeTanna Ha pexyLulen kpoMke 3yba.

FORESTELL : Avoyage par dépot d’alliage a base de Cobalt sur la pointe de la dent.
Forestell : Kerf is made with a cobalt alloy tipping on top of the teeth

Forestell : Schnittfuge durch einen Kobalt-Legierungs Aufsatz, auf die Zahnspitze
Forestell : Triscado por colocacién de aleacion de colbato sobre la punta del diente
Forestell : LLUnpnHa pacnuna 3a cHeT HAHECEHUS CnlaBa Ha OCHOBE KobarbTa Ha pexyLlyto KpoMKy 3yba.

Dureté : 48-50 HRC
Hardness - Harte - Dureza - TBepgocTb

Haute tenue a I’échauffement

Very good friction resistance - Standfest bei Erwarmung - - -

Alta resistencia al calientamiento - TennocTtonkocTb

Résistance au choc
Shock resistance - Stoss-Resistant - Resistencia a los golpes - lNpo4yHoCTb Ha yaap
Résistant a I'abrasion

Abrasion resistance - Reibungs-Resistant - Resistencia al desafilado - Mi3HococTowkocTb
Facilité d’affiitage

Easy to sharpen - Leicht Scharfbar - Facilidad de afilado - Jlerkoctb 3aToukn

TYPES DE PASTILLES SUIVANT ESSENCE DE BOIS :
Possible tipping according to wood species - Zahn je nach Holzart
Tipo de pastilla segun el especie de madera - Tunbl NNAcTUH B 3aBUCMMOCTU OT NOPOAbI ApeBECUHbI

Type D Type T Type K
Bois dur Bois tendre Cas spéciaux
Hard wood Soft wood Special applications
Hartholz Weichholz Speziale Falle
Madera dura Madera blanda Casos especiales
TeBepgas apeBecuHa Msrkas gpeBecnHa Ocobble cnyyan
5° 1 |~ 4° 3% J“M\

]?/ L | jj/ i
= = (== il




VALEUR DE LA VOIE

Kerf resolution - Die Schnittfuge - Valor de la via - OnpegeneHue wnpuHel pacnuna

Avoyage Ecrasage Denture Forestell
Setting - Schranken Swaging - Stauchen Forestell tipping teeth - Forestell Zahnung
Triscado - Pa3Boaka Chafado - lNntoweHne Dientes Forestell - 3ybbs Forestell
R AT
»>< € Mm > e mm
—— > i) - - - - [Emm

Hard wood - Hartholz

Teepgasa apeeecuHa
‘Boistendre
Soft wood - Weichholz -

Msrkas gpesecuHa

ANGLE D’ATTAQUE

Rake angle - Spanwinkel - Angulo de ataque - Yron Bpe3aHus
35-60mm

(4

Hard wood - Hartholz

Madera dura - Teepaasi opesecuHa A=5° . 8° A =18°-25°
‘Bois tendre

Soft wood - Weichholz

Madera blanda - Msrkas apeBecuHa A=10°-12°
VITESSE LINEAIRE DE LA LAME ——

Linear spead of band saw blade - Lineargeschwindigkeit des Sageblattes
Velocidad linear de la hoja - JInHeHasa ckopocTb nunbl

Bois dur - Hard wood - Hartholz - Madera dura - Teepgas apesecuHa V=20-32M/S
Bois mi-dur - Medium hard wood - Nadelholz - Madera semi-dura - lNMonyteepgas gpesecuHa | V =32 - 36 M/S
Bois tendre - Soft wood - Weichholz - Madera blanda - Msarkas gpeBecuHa V=36-42 M/S
FORCE DE TENSION N
Tension strength - Spannkraft - Fuerza de tensién - Cuna HaTspkeHus

\

I mm Fkg=('xex15)x 2

Fkg = (I'x e x 21) x 2

—||— emm

15



NIVEAUX DE FINITION
Finishing level - Ausflihrung - Nivel de acabado - BapunaHTbl nsrotoBneHus

- Feuillard
- Strip steel - Stahlband
- Fleje - CtanbHoe nonotHo

- Denté

F@BE§INT” ":.":. - Toothed only - Gezahnt

- Dentado - C Hace4eHHbIMKN 3yBbamu

- Longueur dentée

- Lenght toothed only - Gezahnte Lange

- Longitud dentada - 3agaHHas annHa nonoTHa ¢ 3ybbsimun - Plané, dressé, tensionné

- Planished, leveled, tensionned

- Geplant, gespannt, gerichtet

- Planeado, enderezado, tensionado

- MonoTHO BLIPOBHEHHOE, OTBASIbLIOBAHHOE,
CO CHATbIM HanpshKeHUeM

L \”T’WWM?V

/\/—\\§
\/\J§

- Denté, avoyé
- Toothed, setted - Gezahnt, geschrankt
- Dentado, triscado - C npodunupoBaHHbIMU 1 pa3BeaeHHbIMU 3yObsmMK

- Affaté, avoyé, Plané, dressé, tensionné
W - Toothed, setted, sharpened, planished, leveled, tensionned
- Gescharft, geschrankt, geplant, gespannt, gerichtet
- Afilado, triscado, planeado, enderezado, tensionado

= 3y6bﬂ 3adTOYEeHHble, pa3BedeHHble, NMOJI0OTHO BbIDOBHEHHOE,
oTBalJibLlOBaHHOE




- Affité, avoyé, trempé

- Sharpened, set tempered

- Geschrankte, gescharfte und gehartete Zahnspitzen
- Afilado, triscado, templado

- 3ybbs 3aTOuEHHbIE, pa3BeAeHHble, 3aKaneHHble

T 1T 71—

- Denture Alliage cobalt Forestell, affatée 1 dts/2

- Forestell tipped 1/2 teeth

- Jeder zweite Zahn Forestell, gescharft

- Forestell, afilado, 1 diente sobre 2 (1 diente si, uno no)

- 3y6bsi co cnnaBom kobanbta Forestell, 3atoyka 1 3y6 us 2x

- Denture Alliage cobalt Forestell

- Forestell tipped - Forestell Zahne

- Dientes Forestell - 3ybbsa co cnnasom
kobanesrta Forestell

U e e G a G ad

-

- Dent_ure carbure JTCT- o)
M Zame ‘FOBE%{I’ILL\

- Dientes acero duro
- 3yObsi ¢ TBEpOOCNNABHLIMY NACTUHAMM

— R~

-

- Denture écrasée
- Swaging - Gestaucht
- Chafado - 3y6bs nntoLLeHHble

- Denture Alliage cobalt Forestell

- Forestell tipped - Forestell Zéhne

- Dientes Forestell - 3ybbsa co cnnasom
kobanbsta Forestell

SSSES

- Denture a pas variable
- Variable pitch - Zahnteilungen unterschiedlich
- Paso variable - 3ybbsa ¢ nepemMeHHbIM LWwarom

Autres finitions sur demande
Other finishing on request
Andere Ausflihrung auf Anfrage
Otros acabados a peticion
[pyrve BapnaHTbl U3roTOBEHNS MO
3asBKe
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LAMES DE SCIES A RUBAN DE MENUISERIE FORESTILL

NARROW BAND SAW BLADES FORESTILL - SCHREINEREI-BANDSAGEBLATTER FORESTILL
SIERRAS DE CINTA PARA CARPINTERIA FORESTILL - IEHTOYHBIE MANbI AMA CTONAPHBIX PABOT FORESTILL

LAMES DE SCIES DE MENUISERIE ENROULEAU .

Narrow band saw blades in coil - Schreinerei-Bandsageblatter in Rollen
Hojas de sierra para carpinteria en rollo - Nunbl ansa ctonsapHbIX pabot B OyxTe

I mm

L mm

Niveaux de Finition |F©R jﬁ M rj—_—iﬁ
Finishing level E§

Ausfuhrung
Nivel de acabado
BapuvaHTbl 3rotoBneHus

LAMES DE SCIES DE MENUISERIE - INN—

Narrow band saw blades - Schreinerei-Bandsageblatter
Hojas de sierra para carpinteria - MNunbl ons cTonspHbIX padoT

I mm

L mm
=
[ —
Niveaux de Finition fW
Finishing level R T
Ausfuhrung
Nivel de acabado
BapuaHTbl U3roToBneHns
T T | | TCT

Autres finitions sur demande
Other finishing on request / Andere Ausfiihrung auf Anfrage
Otros acabados a peticion / [pyrne BapnaHTbl M3roTOBMEHNsI NO 3asiBKe




PROGRAMME DE FABRICATION

PRODUCTION SCHEME - FABRIKATIONS-PROGRAMM
PROGRAMA DE FABRICACION - MPOrPAMMA N3rOTOBNEHUSA

X X X X X
X X X X X
X X X X X X
X X X X X X
X X X X X
X X X X
X X X X
X X X X
X X
X X

X X X X X
X X X X

Standard tooth shape (pitch : 4 -18 mm) Standard lenght: 50M
Standard-Zahnung (Teilung : 4 -18 mm) Standard-Lange: 50M
Dientes estandardes (paso : 4 -18 mm) Longitud estandardes: 50M

3ybbs cTaHgapTHble (war: oT 4 — go 18mm) CTtangapTHast gnvHa: 50M

FM/(/rfvﬂ/(/(/(j
B R
W/L/j




LAMES DE SCIES A GRUMES FORESTILL

BAND SAW BLADE FORESTILL - BLOCKBANDSAGEBLATTER FUR DAS SAGEWERK FORESTILL
SIERRAS DE CINTA PARAASERRADERO FORESTILL - MJbl FORESTILL AJIA BPEBHOMMUIIBHBIX CTAHKOB

LAMES DE SCIES DE SCIERIE A GRUMES EN ROULEAU .

Band saw blades in coil - Schreinerei-Bandsageblatter in Rollen
Sierras de cinta para aserradero en rollo - IMunbl 4ng 6peBHONMUMAbHBLIX CTAHKOB B OyxTe

I mm

L mm

Niveaux de Finition
Finishing level
Ausfiihrung

Nivel de acabado F©R§§ ILL

BapVIaHTbI N3roToBJieHUA

LAMES DE SCIES A GRUMES - ——

Wide band saw blade - Blockband-Sageblatter
Sierras de cinta para aserradero - [Nunbl Ans 6peBHONUINBHBLIX CTAHKOB

I mm

L mm

Niveaux de finition
Finishing level
Ausfuhrung

Nivel de acabado
BapuvaHTbl 3rotoBneHus

DENTS CARBURE : AVOYAGE PAR DEPOT DE CARBURE SUR LA POINTE DE LA DENTS NN

TCT Carbide : Tipped saw blades - HM Bestiickte Zahnspitzen
Diente widia : Dar via con una pastilla sobre la punta del diente
3ybbs ¢ TBepgOCNNaBHbIM NAACTMHAMMU: LLUMPWHA pacnura ¢ npunavBaHWem TBEpA4oro CniaBa Ha PEXYLLY KPOMKY 3yba

I
I

- Dureté : 60 - 62 HRC - Bonne résistance au choc - Trait de scie constant

- Hardness : 60 - 62 HRC - Good impact resistance - Sawn Line

- Harte : 60 - 62 HRC - Gute Schock-Resistanz - Konstante Schnittfuge

- Dureza: 60 - 62 HRC - Buena resistencia al golpe - Corte constante

- TBepgocTtb: 60 — 62 HRC - Bbicokas ynaponpo4HocTb - CtabunbHas wuprHa nponuna
- Haute résistance a I’'abrasion - Divise le nombre d’afftage - Valeur de voie

- High resistance against the blunt - Less sharpening - Kerf - Schnittfuge

- Hohe Schnittdauer - Vermindent die Schérfanzahl - Valor de via

- Alta resistencia al desafilado - Divide el numero de afilado

- OnpegeneHve WMpyHbLI Nponuna

- BbICOKas M3HOCOCTONKOCTb - YMeHbLLUEHHOE KONMNYECTBO 3aToqek

- Bois - Wood - Holz - [ipeBecuHa o6bluHas :
1,8xe=E

- Bois dur - Hard wood - Hart-holz -

eBecuHa TBeppas : 2,2 xe =E
Autres finitions sur demande flp PA

Other finishing on request / Andere Ausfihrung auf Anfrage
Otros acabados a peticion / [ipyrne BapnaHTbl U3roTOBMEHWS NO 3asiBKe



PROGRAMME DE FABRICATION

PRODUCTION SCHEME - FABRIKATIONS-PROGRAMM
PROGRAMA DE FABRICACION - MPOrPAMMA U3rOTOBNEHUSA

X standard
Standard - Standard - Estandard - Ctangapt
Standard ou Haute résistance
Standard or High resistance - Standard oder Hochleistung - Estandar o Alta resistencia - CtaHgapTHas nnu Beicokasi npoYyHOCTb



LAMES DE SCIES A RUBAN DE SCIERIE MOBILE FORESTILL

MOBILE BAND SAW BLADES FORESTILL - BANDSAGEBLATTER FUR MOBILE SAGEWERKE FORESTILL
SIERRAS DE CINTA PARA SIERRA MOVIL FORESTILL - JIEHTOYHBIE MIbl FORESTILL AA MOBUITBHBIX MUITIOPAM

LAMES DE SCIES DE SCIERIE MOBILE ENROULEAU

Band saw blade in coils - Bandsageblatter in Rollen fir Sdgewerke
Sierras de cinta para aserradero en rollo - [Munbl ANs MOBUNbHLIX NUopam B ByxTe

I mm

L mm

Niveaux de Finition rl/%'/’ —
Finishing level
Ausfuhrung
Nivel de acabado
BapuaHTbl n3rotoBneHus m
T T e E——— Ll ) .-

LAMES DE SCIES DE SCIERIE MOBILE o IIN—

Band saw blade for mobile sawmill - Bandsageblatter fur Mobile Sagewerke
Sierras de cinta para sierra mévil - Munbl ANa MOBGUNBbHLIX NUITOPamM

I mm

L mm

- =
et - -
Niveaux de Finition -

Finishing level
Ausfuhrung
Nivel de acabado

BapuaHTbl WM3roTOBMEHNS m m
-
T —r T T T

Autres finitions sur demande
Other finishing on request / Andere Ausflihrung auf Anfrage
Otros acabados a peticion / [ipyrne BapnaHTbl U3roTOBMEHWS MO 3asiBKe




PROGRAMME DE FABRICATION

PRODUCTION SCHEME - FABRIKATIONS-PROGRAMM
ROGRAMA DE FABRICACION - MPOrPAMMA N3rOTOBJIEHNA

X X

X X
X X X
X X X
X X
X X

P mm

X X
X X X
X
X X

STANDARD TOOTH SHAPE - STANDARD-ZAHNUNG - DIENTES ESTANDARDES - 3YbbA CTAHOAPTHbIE

D O O O O G

CP

DENTURES STANDARD

I G e B g G g g

GD

*®



FORESTILL UNIVERSAL SYSTEM®
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Lames de scies a pas variable pour scies a grumes, fabriquées dans nos aciers FORESTILL PLUS : une version modifiée de notre acier
FORESTILL. Ce concept permet 'augmentation des performances de sciage sans investissement. Une étude préalable est cependant
nécessaire avant tout premier montage. La définition de I'outil étant le résultat de nombreux parameétres.

Une période de formation est nécessaire pour acquérir toutes les données d’un bon entretien.

Variable pitch band saw blade for sawmills produced in our Forestill Plus quality steel : a modified grade of our Forestill steel. This concept
allows you to increase sawing performances without any investing. A previous study is hoewerer necessary before the first run. As right
tool depend on many parameters a training period is necessary to get all the knowledge for a good servicing.

Sageblatter mit unterschiedlichen Zahn - Teilungen fiir Sagewerke, die mit unserem Forestill Plus-Stahl hergestellt werden. Dieses
Konzept erlaubt eine Erhéhung der S&geleistungen, ohne zusatzliche Investition. Vor der ersten Inbetriebnahme sollte man jedoch eine
Vorstudie unternehmen. Die Determinierung des Werkzeugs ist das Ergebnis von vielen Parametern. Eine Schulung ist erforderlich um
die besten Resultate erzielen zu kénnen.

Hojas de sierra con paso variable para aserraderos, elaboradas con nuestro acero FORESTILL PLUS ; una version modificada de nues-
tro acero FORESTILL. Este concepto permite aumentar el rendimiento sin inversion. Sin embargo un estudio previo es necesario antes
de la primera puesta. La definicion de la herramienta es el resultado de muchos parametros. Un periodo de formacién es necesario para
adquirir todos los datos para un buen mantenimiento.

JIeHTOYHble NUMbl C NepeMeHHbIM LuaroM Ans BpeBHOMUMbHBIX CTAHKOB, M3roToBMeHbl M3  Hawen ctanu FORESTILL PLUS -
moanduumposaHHon Bepcun ctanm FORESTILL. 3ta paspaboTka no3BonsieT MOBbICUTb — MPOW3BOAMTENbHOCTb NUneHust 6e3
[ONOSHUTENBHOTO MHBECTUPOBaHUS. [lo Havana MoOHTaxHbIX paboT HeobxoaMMO NpoBeCTV NpeABapuTENbHbIe UCCredoBaHUs. TOYHOCTb
VHCTPYMEHTa 3aBUCWT OT LEMNoro psaa napametpoB. [nsi 0CBOEHWS BCEX AaHHbIX MO MPaBWUIIbHOMY TEXHUYECKOMY O0BCIyXuBaHUIO
VHCTPyMeHTa Heobxoaumo npeasapuTenbHoe obyyeHue.

HAUTE TECHNOLOGIE, PRENDRE CONTACT.
High technology, get into touch with us
Hohe Technologie, bitte Kontaktieren Sie uns
Alta tecnologia, ponerse en contacto con nosotros
Bblcokve TexHonorum, obpallantechb K Ham.



UBAN DE SCIERIE FORESTILL UNIVERSAL SYSTEM

5 FORESTILL UNIVERSAL SYSTEM - BANDSAGEBLATTER FORESTILL UNIVERSAL SYSTEM
A FORESTILL UNIVERSAL SYSTEM - JIEHTOYHBIE MWIbl FORESTILL UNIVERSAL SYSTEM

sur demande

sur demande

* livrable en épais.1.3 ** livrable en épais 1.38

Options : affatage, écrasage, denture alliage Cobalt sur demande
Options : Sharpened, Swaging and cobalt on request - Optionen : Geschrankte, Gestaucht, Cobalt auf Anfrage
Opciones : Afilado, Chafado, Cobalt a peticion - B onuusx: 3aTto4ka, nntoLLeHne, HaHECEHNE CTENNUTA - MO 3asiBKe



Fruit du travail de recherche de son bureau d’étude, et de nombreuses heures de sciage sur des sites pilotes, ce produit impressionne
les utilisateurs. Sa tenue de coupe de 5 a 10 fois supérieure et sa grande résistance a la fatigue en font la nouvelle référence des unités
de sciage industrielles. Ses caractéristiques optimales lui permettent une augmentation de la qualité de sciage, une polyvalence dans
toutes les essences de bois et une réduction sensible du bruit. Productivité, qualité et confort de I'opérateur sont les maitres mots.

Un service d’entretien complet est proposé afin de garantir la constance de la performance tout au long de la vie de l'outil.

Developped within our Research & Development department and after many hours of intensive trials, this product has fovourably
impressed end users. A combination of high fatigue resistance and increased cutting times by a factor ranging from 5 to 10 have esta-
bliched TCT Forestill**** as the new reference for industrial sawmills. Its optimal characteristics enables a higher standard of sawing,
polyvalence in all species and noise reduction. Productivity, quality and comfort for the operator are the most notable advantages.
A complete maintenance service is proposed in order to guarantee the effectiveness of the product throughout the life of the tool.

Die FORESTILL*** TCT Sageblatter sind ein Ergebniss aus langen Forschungen und Recherchen in unserem Entwicklungsbiro und
wurden Uber einen langen Zeitraum in unseren ausgesuchten «Pilot-Sagewerken» getestet. Die Ergebnisse Giberraschen immer wieder
die Verbraucher, da seine Schnittdauer um das Funf bis Zehnfache grdsser ist und die Sageblatter viel spater ermiden als die Herkdm-
mlichen: ein «Must» fur die heutigen Sageindustrien. Seine optimalen Charakteristiken erlauben diesen Blattern eine sichtliche Erh6hung
der Schnittqualitat, eine Polyvalence in den verschiedenen Holzarten sowie eine Minderung des Larmpegels

Produktivitat, Qualitat und Komfort des Bedienungspersonals sind die «Schlagworte». Um eine konstante Leistungsfahigkeit des Werk-
zeuges, wahrend seiner gesammten Lebensdauer, gewahrleisten zu kdnnen, bieten wir einen kompletten Instandhaltungs-Service
bezuglich diesen Werkzeugen an.

HaHHas paspaboTka - pesynstaT paboTbl HaLEro Hay4yHo - uccregoBaTenbckoro 6iopo. Ee ucnbiTaHus npu AnUMTENbHOM MUNEHUN
NMpoV3BENU NPeKpacHOe BrevatrieHre Ha nonb3oBaTenei. bnarogapsi NoBbILLEHHON CTOMKOCTU 3aTouk B 5-10 pa3, BbICOKOW CTENEHU
COMPOTUBIEHMS! Ha yCTanocTb MeTanna, 3TOT MHCTPYMEHT CTarn HOBbIM 3TarloHOM KayecTBa [AepeBoobpabaTbiBatoLLmx NPeanpuUsTUi.
Ero onTvmarbHble XxapaKTePUCTUKN NMO3BOMSIOT MNOBbLICUTbL KAYECTBO MUMEHUA APEBECUHbI Pa3NMUYHbIX NOPOA, NMPY 3TOM 3HAYUTENBHO
CHWXasi ypoBeHb LyMa. [pon3BoanTENbHOCTD, KAYECTBO U KOMMPOPTHbIE YCMOBUSI AN onepaTopa — BOT HaLUW KrtoyeBble crosa. Mel
npeanaraem MnosnHbIA Habop TeXoBCnyKMBaHWSA 1 rapaHTUPYEM MOCTOSIHHY 6e3ynpeyHyo paboTy MHCTPYMEHTa Ha NPOTSXKEHWUN BCEO
cpoka cryxobl.

SCIER SANS AFFUTER

100% Sawing 0% Sharpening - Sdgen ohne zu scharfen - Cortar sin afilado - Munutb 6e3 3aTo4kn

).} Sciage de meilleure qualité Economie d’énergie
Better sawing quality Energy saving
Bessere Schnittqualitat Energie-Einsparung
Mejor calidad de aserrado Ahorro de energia
MuneHve yny4lleHHoro kayecTsa OKOHOMMS SHEpPrUm

"N Polyvalence de I'outil Réduction du bruit

Polyvalence of tool Noise reduction
Polyvalenz des Werkzeuges Larm-Reduzierung
Herramienta polivalente Reduccion del ruido
YHVBEpCanbHOCTb UHCTPYMEHTa YMeHbLUeHre wyma

Meilleur état de surface Entretien réduit
Better surface finish Reduced maintenance
Bessere Schnitt-Oberflache Weniger Instandhaltungs Aufwand
Mejor acabado Manteminiento reducido
BenvkonenHoe coCTosIHUE MOBEPXHOCTH YnpoLéHHoe obcnyxunsaHue

Plus de volume scié par jour & VA Fin du budget consommable entretien
More daily cubic meters &a No more consomables for maintenance

Mehr geschnittene Kubik-Meter pro Tag Kein Verbrauchsmaterial mehr
Mas metros cubicos cortados diariamente Ahorro de accesorios para el manutenimiento
MoBbIEHNE EXXeAHEBHOW BbIpabOTKN CokpalleHne pacxogoB Ha 0b6cnyxumBaHue

HAUTE TECHNOLOGIE, PRENDRE CONTACT.
High technology, get into touch with us - Hohe Technologie, bitte kontaktieren Sie uns
Alta tecnologia, ponerse en contacto con nosotros - Beicokue TexHonornm, obpaljantech K Ham

26



SCIES A RUBAN DE SCIERIE FORESTILL TCT

DES FORESTILL TCT - BANDSAGEBLATTER FUR SAGEWERKE FORESTILL TCT
CINTA PARA SIERRA FORESTILL TCT - NIEHTOYHbIE MAJTbl FORESTILL TCT



LAMES DE SCIES A RUBAN A BOIS :
CONDITIONNEMENT LAMES DE SCIES A BOIS

BAND SAW BLADE : PACKAGING - BANDSAGEBLATTER : VERPACKUNG - HOJAS DE SIERRA DE CINTA : ACONDICIONAMIENTO
JIEHTOYHBIE MIbI MO OEPEBY: TOBAPHAA YTAKOBKA J'IEHTOL;HbIX NN rno OEPEBY

LAMES ETROITES EN ROULEAU S

Narrow band saw blade in coils - Schmale Sageblatter in Rollen - Hojas estrechas en rollo - Y3kve neHTo4Hble nunbl B OyxTe




N

LAMES DE SCIES A RUBAN A BOIS :
CONDITIONNEMENT LAMES DE SCIES A BOIS

BLADE : PACKAGING - BANDSAGEBLATTER : VERPACKUNG - HOJAS DE SIERRA DE CINTA : ACONDICIONAMIENTO
JIEHTOYHBIE MBI MO OEPEBY: TOBAPHAA YTTAKOBKA J'IEHTO;IHI:IX NN rno OEPEBY

LAMES DE SCIES A GRUMES EN ROULEAU - I

Wide band saw blade in coils - Breite Bandsageblatter in Rollen
Hojas anchas en rollo - Nunel gns 6peBHONUIBHBIX CTAaHKOB B DyxTe

)
LAMES DE SCIES A GRUMES B G &

Wide band saw blade - Breite Sageblatter - Hoja anchas - Nunbl gna 6peBHOMUINBHBIX CTAHKOB rOTOBLIE

PROTECTION ANTI-CORROSION PROTECTION DE LA DENT
RUST - PROTECTION PLASTIC TOOTH PROTECTOR
ROST - SCHUTZ ZAHN-SCHUTZ
PROTECCION ANTI-CORROSION PROTECCION DE LOS DIENTES

AHTUKOPPO3MOHHAA 3ALLNTA SALNTA 3YBbEB



LAMES DE SCIES A RUBAN :

CONSEILS D’UTILISATION POUR SCIES POUR METAUX

ADVICE FOR USE OF METAL CUTTING BAND SAW - RATSCHLAGE FUR DEN GEBRAUCH VON METALLSAGEN
CONSEJOS DE USO PARA SIERRA DE METAL - PEKOMEHOALINW MO NCTONb30BAHWUIO MWN NoO METANIY

Pitch choice - Wahl der Zahnteilung - Eleccion del paso - Buibop wara

L mm L mm

L | |
i ® soo lsmmm 0
. I

L mm L mm L mm

Full section - Alle Abmessungen - Seccion llena - lNonHoTenkble 3aroToBku

D/P - TPI
254

}% P1|P2| P3
25,4 | I

e N
Lmm  DP-TRL Lmm  DP-TPL

<10 mm 14 <25mm 10/14

10 - 30 mm 10 15-40 mm 8/12

30 - 50 mm 8 25-50 mm 6/10

50 - 80 mm 6 35-70 mm 5/8

80 - 120 mm 4 40 - 90 mm 5/6

120 - 200 mm 3 50 - 120 mm 4/6

200 - 400 mm 2 80 - 180 mm 3/4

300 - 700 mm 1.25 130 - 350 mm 2/3

> 600 mm 0.75 150 - 450 mm 1,5/2
220 - 600 mm 12
200 - 600 mm 1,1/1,6
> 500 mm 0,75/1,25

Pipes and profiles - Tuben und Profile - Tubos y perfiles - Tpybbl n cnpodunMpoBaHHbIe 3aroToBKM

E mm E mm E mm mm m

s s ¢ S I .
() [ e CoiEebE

[
[
L mm L mm L mm

\

Lmm Lmm L mm L mm

D/P - TPI
D/P - TPI 24
=] Ly

14 14 14 14 14 14 10/14 1011 8/12 6/10 6/10 5/8 5/8 5/8 56 56 4/6 3/4 3/4
14 14 14 10/14 101 10/1 8/12 8/12 6/10 5/8 5/8 5/8 5/6 56 5/6 4/6 3/4 3/4 3/4
10/14 10/14 10/14 8/12 8/12 8/12 6/10 6/10 5/8 4/6 5/8 5/8 5/6 4/6 4/6 4/6 3/4 2/3 2/3
10/14 8/12 812 8/12 6/10 6/10 58 58 4/6 4/6 - 46 4/6 4/6 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
8/12 812 6/10 6/10 58 5/8 5/6 5/6 4/6  3/4 - - 3/4 3/4 3/4 3/4 2/3 2/3 2/3
8/12 6/10 6/10 6/10 5/8 58 56 56 4/6 3/4 - - - - - 213 2/3 23 2/3

- - - - - - 152 152 152
30



Cutting conditions to be followed - Schneid-Bedingungen, die zu beachten sind
Condiciones de corte a respetar - Cobntogatb ycnoBus pesku

Materials Speed in m/min Full output speed in cm2/min
Material Geschwindigkeit in m/min Geschwindigkeits-Leistung in cm2/min.
(auf den Durchmesser basiert)
Materias Velocidad en m/min. Rendimiento de velocidad en cm2/min.
(sobre la base del diametro)
Matepuansl CkopocCTb B M/MUH CKOpOCTb NPOM3BOAUTENBHOCTU B CM2/MUH

(Ha ocHoBe anameTpa)

Acier de construction 80-90 25-35 40-50 50-60 55-70 70-90 75-85
Building steels

Stahlkonstruktion

Acero de construccion

KoHcTpyKumnoHHas ctans

Acier arevenu 45-75 20-25 25-35 30-40 35-50 40-60 40-60
Annealed steels

Geharteter Stahl

Acero a revenido

OTnyLieHHas cTanb

Acier a outil non allié 40-60 20-25 25-35 30-35 30-40 40-50 40-50
Non allied steel for tools

Stahl fur nicht-legiertes Werkzeug

Acero a herramienta no aleado

WHCTpyMeHTanbHas cranb HenervpoBaHHast

Acier a outil allié, Acier rapide 30-40 15-20 20-25 25-30 30-35 30-35 30-35
Allied steels and speed steel

Stahl fur legiertes Werkzeug, Schnell-Stahl

Acero a herramienta no aleado y acero rapido

WHcTpyMeHTanbHas ctanb nervposaHHasi, Ctanb GbicTpopexyluast

INOX* 20-35 10-15 15-20 15-20 15-20 15-20 15-20
HepxagetoLas ctanb
Aciers réfractaires et résistants 15-25 5-10 5-10 7-13 5-15 5-15 5-15

a hautes températures

Refractory and high temperature strength steel
Feuerfestes Stahl, widerstandfest bei hohen Temperaturen
Aceros refractarios y resistentes a altas temperaturas
Cranm >xapocToikue 1 CTOVKUE Ha BbICOKUE TemMMneparypbl

Tooth conversions - Umwandlungen der Zahnformen - Conversiones de dientes - NpeobpasoBaHune 3yObLeB

Dts/Pouce - 1.25 2 3] 4 6 8 10 14 18 24 32
Dts/cm - 0.5 0.8 1.2 16 25 32 4 6 8 10 12
Pas - Pitch - Teilung - Paso - Passo 20 125 8.5 63 42 31 25 18 14 1 0.8

| ZEHL | Dicm | Pmm |

- Dts / pouce -Dts/cm - Pas

- Teeth per Inch - Teeth per cm - Pitch

- Zahne/Zoll - Zahne/cm - Teilung
- Dientes por pulgada - Dientes por cm - Paso

- 3y6bes/Oonm - 3ybbes/cMm - War

31



LAMES DE SCIES A RUBAN : POUR METAUX
BI-METAL - SUPER HSS M42 (8% cobalt) /

BAND SAW BLADE FOR METAL : BI-METAL, QUALITY SUPER HSS M42 (8% COBALT)
BANDSAGEBLATTER FUR METALLE : BI-METALL-SUPER HSS M42 (8% KOBALT)
HOJAS DE SIERRAS DE CINTA PARA METALES : BI-METAL - SUPER HSS M (8% CABALTA)
NEHTOYHbIE MAIbL: ANA METAIINOB : MATbl BUMETAJIIIMYECKME SUPER HSS M42 (8% KOBAJIbTA)

| DIP - TPI

I mm

rk‘

Niveaux de finition

Finishing level e —

Ausfihrung 10° o

Nivel de acabado

BapuaHTbl M3roTOBNEHMS . S
N

SUPER HSS M 42 (8% Colbat) ©—
‘ D/P - TPI
25,4

Programme de fabrication
Production scheme
Fabrikations-Programm
N Programa de fabricacién
Mporpamma n3rotoBneHns

K N N
N
K K N N N
K K N N
K K K N N N
K K N N N
K N N N N N N
K K N N N N N
K K K N N D/P - TPI
K 254
K K K P1|P2|P3
K K K
K K W

N
N
N
N
N
N
N N
N N
NK NK NK K N N N
K N N N
K K K K
K K K K K K
K K K K
K K




SPECIAL BI-METAL : BI-MASTER

SPECIAL BI-METAL: BI-MASTER - SPEZIALES BI-METALL: BI-MASTER
BI-METAL ESPECIAL: BI-MASTER - MAJTIA CTIELIMATIbBHAA BUMETAJITIMYECKAA: BI-MASTER

D/P - TPI

y

L mm e
. (, Inconel
Application : Titanium, Inox, Inconel
Verwendung : Titan, Inox, Ni-Legierung
Aplicacién : titanio, Inox, «Inconel»
MpumeHeHune: TuTaH, Hepxagetowas ctanb, HUKeNbCoAepXKaLlme cnnasbl

Niveaux de finition

Finishing level

Ausfuhrung 10 o R

Nivel de acabado

BapuaHTbl M3rotoBneHus =
K

N

DIPZ,;AT Al Programme de fabrication
’ D/P - TPI Pt |P2| P3 Production scheme
254 Fabrikations-Programm

Programa de fabricacion
Mporpamma nsrotoBneHus

Conditionnement
Packaging

Die Verpackung
Acondicionamiento
ToBapHas ynakoBka

Qualité réservée aux : INOX - TITANE - INCONEL

) \
o, % N
2

DR

6% S e

Hese L ()

PROTECTION ANTI-CORROSION PROTECTION DE LA DENT
RUST - PROTECTION PLASTIC TOOTH PROTECTOR
ROST - SCHUTZ ZAHN-SCHUTZ
PROTECCION ANTI-CORROSION PROTECCION DE LOS DIENTES

AHTUKOPPO3MOHHAA 3ALLNTA SAWMNTA 3YEbEB



LAMES DE SCIES A RUBAN : CONCRETION CARBURE

BAND SAW BLADE : CARBIDE CONCRETION - BANDSAGEBLATTER : HARTMETAL-KONKRETION
HOJAS DE SIERRAS DE CINTA : CONCRECION DE WIDIA - JIEHTOYHBIE Milbl C TBEPOOCIUTABHBIM HATBIIE

| mm

emm

Utilisation : Aciers durs, céramique, fibre de verre, kevlar, graphite, carbone, béton, panneaux composites,
stratifiés, contre-plaqués, cables toronnés, métaux creux, plaques murales.

Use : hard steel, ceramic, fibre glass, kevlar, graphit, carbon, concrete, composite panels, laminated and ply wood,
cable, holloy metal, plaster board

Schneiden von : harten Stahlen, Keramik, Glasfaser, Kevlar, Graphit, Karbon, Beton, Domposit Platten, be Schichtete
Platten, Holefaserplatten, Kabel, Hohimetalle, Wand Platten.

Utilisacion : acero duro, ceramica, fibra de cristal, kevlar, grafite, carbono, hormigon, paneles, cables,contra chapado,
metales valios, plastas murales

lMpumeHeHne: TBepable TUMbI CTanewn, kepaMmmka, CTEKITOBOIOKHO, KeBNap, rpaduT, yrnepos, 6eToH, naHenu
KOMMO3WTHbIE, MHOFOCMOMHbIE, haHepa, CKpyYeHHble Kabenu, TepMmmnyeckn HeobpaboTaHHbIe MeTanIbl, CTEHOBbIE
naHenu

Niveaux de finition Programme de fabrication

Finishing level Production scheme
Ausfiihrung Fabrikations-Programm
Nivel de acabado Programa de fabricacion

BapMaHTbI N3roToBrieHNA

lMporpamma n3rotToBneHus

2.16
1.79
2.24
2.24
1.79
2.24
1.97
2.42
2.62

fin-fine-fein moyen-medium-mittel assez gros/coarse/ziemlich gros/ very coarse/gross/gordo
fino-menko3epHUCTLIN medio-cpeaHe3epHUCTbIN gross/bastante gordo 0c060 KPYMHO3EePHUCTLIN
KPYMHO3EPHUCTbI



AMES DE SCIES A RUBAN : CONCRETION CARBURE

BAND SAW BLADE : CARBIDE CONCRETION - BANDSAGEBLATTER : HARTMETAL-KONKRETION
SIERRAS DE CINTA : CONCRECION DE WIDIA - JIEHTOYHbIE MAJIbl C TBEPOOCIMNABHbBLIM HATMBINEHNEM

Niveaux de finition
Finishing level
Ausfihrung

Nivel de acabado
BapuaHTbl 3rotoBneHus

]

moyen-medium-mittel
medio-cpeaHe3epHUCTbIN

fin-fine-fein
fino-menko3epHUCTHLIN

76 m

>

&

PROTECTION ANTI-CORROSION
RUST - PROTECTION
ROST - SCHUTZ
PROTECCION ANTI-CORROSION
AHTUKOPPO3MOHHAA 3ALLNTA

Programme de fabrication
Production scheme
Fabrikations-Programm
Programa de fabricacion
AHTUKOPPO3MOHHas 3awumTa

assez gros/coarse/ziemlich
gross/bastante gordo
KPYMHO3EPHUCTLIN

gros/ very coarse/gross/gordo
0co60 KpYMHO3ePHUCTbIN

Conditionnement
Packaging

Die Verpackung
Acondicionamiento
ToBapHas ynakoBka

|
:

2
%
W
)

=

PR
6@4 S,
(OSS

=D

PROTECTION DE LA DENT
PLASTIC TOOTH PROTECTOR
ZAHN-SCHUTZ
PROTECCION DE LOS DIENTES
SALNTA 3YBbEB



LAMES DE SCIES A RUBAN : CARBONE POUR METAUX ET BOIS

CARBONE BANDSAWBLADES FOR METAL OR WOOD CUTTING - KARBON BANDSAGEBLATTER FUR METALLE
ODER HOLZ - SIERRAS DE CINTA CARBONO PARA METALES Y MADERA
MANbl N3 YIMIEPOONCTOW CTAIIU IO METATINY U OEPEBY

D/P - TPI

Coupe de matériaux tendres
Cuting of soft materials - Das Schneiden von weichen Materien
Corte de materiales blandos - [1ns pe3ku MArkMx matepuarnos

Fontes - Fontes aluminium - Bois

Casting, aluminium, wood - Eisen, Aluminium, Holz
Fundiciones, Fundiciones de aluminio, Maderas - YyryH — ArtoMuH1eBbIN YyryH - [ipeBecuHa
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LAMES DE SCIES A RUBAN : MULTI-USAGES

BAND SAW BLADES MULTI PURPOSE - BANDSAGEBLATTER MEHRSEITIGE BENUTZUNG
SIERRAS DE CINTA : MULTIUSOS - IEHTOYHBIE MIbI OIlNA PE3KX PASJTMYHBIX MATEPUATIOB

L mm

Utilisation : Coupe, bois, plastique, P.V.C. sur machines a 3 volants ou machines semi-professionnelles

Use : wood, plastic, PVC cutting on 3 pulley machines or semi-professionnal machines

Schneiden von : Holz, Plastik, PVC, auf Maschinen mit 3 Rollen, oder Halb Professionellen Maschinen

Utilisacién : Corte, madera, plastico, PVC sobre maquina de 3 volantes o0 maquina semi-profesionales

lMpumeHeHne: pe3ka ApeBecuHbl, nnacTuka, NBX Ha cTaHkax ¢ 3 wkusamu, NMbo Ha MNonynpodeCcCUoHarnbHbIX CTaHKax.

Programme de fabrication
Production scheme
Fabrikations-Programm
Programa de fabricacion
lMporpamma n3rotoBneHns
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LAMES DE SCIES POUR ALIMENTAIRE

BAND SAW BLADE : FOR FOOD INDUSTRIES - BANDSAGEBLATTER : FUR DIE LEBENSMITTELIND
HOJAS DE SIERRA PARA EL SECTOR ALIMENTICIO - Mnbl AnA nMLEBOW NMPOMbBILLJIEHHOCTA

I mm

L mm

e e e O s |
Niveaux de finition
—ror | | T | | T Finishing level
Ausfuhrung

Nivel de acabado

A A A %V\ﬁ f*&/\ﬁ BapuaHTbl U3roTOBMeHMs
T T

P mm P mm P mm P mm P mm P mm

/Iz_ﬂﬂ/ “H_H % ‘.‘.M_H __/H\_:HA AH_HA

ROULEAUX ALIMENTAIRES INOX POUR SCIES A MAINS

BAND SAW BLADE FOR FOOD INDUSTRIES IN COILS-INOX QUALITY FOR HANDSAW PRODUCTION
INOX BANDSAGEBLATTER IN ROLLEN FUR HANDSAGEN FUR DIE LEBENSMITTELINDUSTRIE
ROLLO SIERRAALIMENTICIO INOX PARA SIERRA DE MANO

MWNbl U3 HEPXKABEOLLEW CTANIV B BYXTE AN NLLEBOW NPOMBILNEHHOCTH,
NCIMONb3YEMbIE B HOXKOBKAX

50m-100 m

RAI1106NV25 Conditionnement

1 06 3.0 RAI1106NV03 Packaging
15 0.6 25 RAI1506NV25 Die Verpackung
20 06 3.0 RAI2006NV03 Acondicionamiento

TOBapHaFl yl‘IaKOBKa
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LAMES DE SCIES POUR MATERIAUX SOUPLES

BAND SAW BLADE : FOR FLEXIBLE MATERIALS - BANDSAGEBLATTER FUR FLEXIBLE MATERIEN
HOJAS DE SIERRA PARA MATERIALES FLEXIBLES - MJbl A11A MATKNX MATEPUATIOB

P mm

emm
I mm

Principales utilisations : Cuir, mousse, caoutchouc, carton, matiéres synthétiques

Main use : Leather, foam, rubber, chard board, synthetic materials

Hauptsachliche Benutzungen : Leder, Schaumstoffe, Rohgummi, Karton-Pappe, Kunststoffmaterial
Principales utilizaciones : Cuero, espuma, cartéon, materias sintéticas

OcHoBHoe npumeHeHmne: Koxa, neHonnacr, Kay4yK, KapTOH, CUHTETUYECKME MmaTepuansl

Ausflihrung
Nivel de acabado

BapVIaHTbI N3roToBreHnsa
Type 5 Type 6 Type 7 Type 8

CUT 185
- Haute précision ]

- High precision
- Hochpréazision 1o 0,01
Qualité o S - Alta precision
Quality - Bbicokas TO4HOCTb —_—
Qualitat
Calidad
KauecTtBo
CUT 120 ]
- Standard
- Standard
- Standard Jfa 0,01
- Estandar
- CraHpapt 1

- Rectification compléte de la lame, donnant une haute précision, rendant la soudure invisible

- Fully rectified band saw blade body giving high precision and invisible welding joint

- Vollstdndiges Blattschleifen um Hochprézision zu verleihen, sowie die Schweissnaht unsichtbar zu machen

- Rectificacion completa de la hoja, para una alta precision, haciendo una soldadura invisible

- ToHkas wnmdoBka Nunbl 06ecrnevnBaeT BbICOKYO TOYHOCTL, Briarogapst Y4emy CBapHOW LLOB NPakTUYeCKM HEBUOUM



LAMES DE SCIES POUR MATERIAUX SOUPLES

BAND SAW BLADE: FOR FLEXIBLE MATERIALS - BANDSAGEBLATTER FUR FLEXIBLE MATE
HOJAS DE SIERRA PARA MATERIALES FLEXIBLES - MAJTbl OJTA MAFKUX MATEPUATOB

PROGRAMME DE FABRICATION

Production level - Fabrikationsprogramm - Programa de fabricacion - Nporpamma narotoBneHus

X
X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X X
X X
X X X
X X X
X

X X X X X
X X X X X
X X X X
X X X X

Autres finitions sur demande
Other finishing on reques - Andere Ausfiihrung auf Anfrage
) Otros acabados a peticion - [lpyrne BapmaHTbl N3roTOBIEHUS — MO 3asIBKE

&

Conditionnement
Packaging

Die Verpackung
Acondicionamiento
ToBapHas ynakoBka

Protection de soudure
Welding protection
Schweissnaht

Proteccion de la soldadura
3awmTa cBapHOro LBa

PROTECTION ANTI-CORROSION
RUST - PROTECTION
ROST - SCHUTZ
PROTECCION ANTI-CORROSION
AHTUKOPPO3MOHHAA 3ALLNTA
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